MAX 111-141-161
COD. 6910200060

MAX 111-141-161

Hasznalati és karbantartasi utasitas

A késziilék hasznalatba vétele eldtt ezt az utasitast minden részletében ismerje meg és értse
meg.
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STEL s.r.1. Via del Progresso n° 59 — 36020 Loc. Castagnero (VICENZA) — ITALY
Tel.: +39 0444 639525 (central.) -- + 39 0444 639682 (comm.) — Fax: +39 0444 639641

Megfeleloségi nyilatkozat (forditas)

Ezuton nyilatkozik, hogy a

MAX 111
Kodszam: 6062500001 GEPSZAM:.. .ot

MAX 141
Kodszam: 6078700001 GEPSZAM:....viii i

MAX 161
Kodszam: 6078900001 GEPSZAM:.. .ot

megfelel a kovetkezo iranyelveknek:
2006/95/CEE — 89/336/CEE — 92/31/CEE — 93/68/CEE — 2002/96/CEE — 2002/96/CEE
¢s egyuttal nyilatkozik, hogy a kovetkezd harmonizalt szabvanyokat alkalmazta:
EN 60974-10 — EN60974-1 — EN 60204-1.

A gép barmilyen modositasa, amelyet a gyartd felhatalmazasa nélkiil végeznek, érvényteleniti
ezt a nyilatkozatot.

Eladas datuma: 20.........  oooeeeeeeeeeeeeeee e e

Importdr:

Eladas datuma: 20......... oo

Forgalmazo:
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T. Felhasznalo!
Koszonjiik, hogy ezt a késziiléket valasztotta.

A MAX 111-141-161 tipust késziilékek a STEL filozo6fidja szerint késziiltek, amely
mindségre és megbizhatosagra épiil, figyelemmel a biztonsagi eldirdsokra.

A MAX 111-141-161 késziilékek eldallitasahoz hasznalt technoldgidknak koszonhetden, ezek
az aramforrasok optimalis dinamikus tulajdonsagok mellett nydjtanak nagy hegesztési
teljesitményt.

TARTALOMJEGYZEK
1.0 Biztonsag
1.1. Figyelmeztetések
1.2. Biztonsagi utasitasok
2.0 Miiszaki adatok
2.1 Altalanos jellemzok
2.2. Villamos jellemzok
3.0 Atvétel
3.1. Aruétvétel
3.2. Reklamacid
4.0 Csatlakoztatas
4.1. Primer oldali, halozati csatlakozas
4.2. Foldelés
4.3. Labilis elhelyezés
5.0 Uzembe helyezés
5.1 A homloklap kezeldszervei
5.2. Adattabla magyarazat
5.3. Elokészités bevont elektrodas hegesztéshez
5.4. Elokészités AWI (TIG) hegesztéshez
6.0 Bevont elektrédas (MMA) hegesztés
6.1. A bevont elektrédas hegeszto eljaras
6.2. Az MMA hegesztés miiveletei
7.0 AWI (TIG) hegesztés
7.1. Az AWI (TIG) hegeszt6 eljaras
7.2. Az AWI (TIG) hegesztés miiveletei
8.0 Abrak
8.1. A burkolat legyen lezarva hegesztés kozben
8.2. Biztonsagi jelek
8.3. Bekapcsolasi tényezo €s tilmelegedés
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8.4. Statikus jelleggorbék

9.0 Hegesztési hibak ¢és lizemzavarok
9.1. Lehetséges hegesztési hibak
9.2. Lehetséges lizemzavarok
9.3. Rendszeres karbantartas

10. Alkatrészjegyzék és robbantott abrak
10.1. MAX 111-141-161 robbantott abrak
10.2. MAX 111-141-161 alkatrészjegyzék

11. Kapcsolasi rajzok

11.1. MAX 111
11.2. MAX 141
11.3. MAX 161

1.0 BIZTONSAG

1.1. FIGYELMEZTETESEK

A VILLAMOS ARAMUTES HALALOS VESZELYT JELENT
— Vdlassza le az aramforrast a haldzatrdl, miel6tt e belsejébe nyulna.
— Ne hasznaljon sériilt szigetelésii kabeleket.
coves| — Ne érintsen fesziiltség alatti, szigeteletlen részeket.
— Gy6z0djon meg rola, hogy a burkolat elemei megfeleléen rogzitve vannak a

fesziiltség alatti késziiléken.
— Szigetelje el magat a munkapadtol és a padozattol (foldtol): viseljen szigeteld
labbelit és kesztytit.

NYOMAS ALATTI TARTALYHEGESZTES MIATT FELROBBANHAT
Az dramforras hasznalata soran
— ne hegesszen nyomas alatt all6 tartalyt,

— ne hegesszen olyan kdrnyezetben, amely robbandsveszélyes gézoket vagy port
tartalmaz.

AZ [VHEGESZTESKOR KELETKEZO SUGARZAS VESZELYEZTETI A

SZEMET ES KAROSITJA A BORT

— Hasznaljon alkalmas egyéni véddeszkozt a szem és a test védelmére.

— Kontaktlencsék viseldinek megfeleld lencse és pajzs alkalmazasaval kell
védeniiik magukat.

A ZAJ HALLASKOROSODAST OKOZHAT
— Megfelel6 egyéni véddeszkoz viselésével elézze meg a karosodast.

A HEGESZTESI FUST ES GAZOK VESZELYEZTETIK AZ
EGESZSEGET
— Tartsa tavol a fejét a flistaramtol.
— Alkalmazzon megfelel6 szellztetést a munkahelyen.
— Ha a szelldztetés nem elegendd, alkalmazzon pontelszivast a karos anyagok
koncentralt elszivasara.

A HOHATAS, FROCSKOLES ES SZIKRAZAS TUZET OKOZHAT

STEL
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— Ne hegesszen gyulékony anyag kozelében.

— Ne tartson maganal gytulékony dolgokat, mint a cigaretta, a gyufa vagy az ongyujto.

— A hegeszt6 iv égési sériilést okoz. Tartsa tavol az elektroda végét sajat magatol €s
masoktol.

Szivritmusszabalyzoét (,,PACEMAKER”-t) visel6knek tilos az aramforras kozelében
tartozkodni.

1.2. BIZTONSAGI UTASITASOK

AZ EGES MEGELOZESE

Annak érdekében, hogy a szemét és borét megovja az ultraibolya sugarzastol:

— viseljen sotét szemiiveget. Viseljen megfeleld 6ltozetet, kesztytit és labbelit.

— Hasznaljon oldalrol is zart pajzsot, amelyben a szabvanynak megfeleld sziir6iiveg van
beépitve (sziirési fokozat DIN10).

— figyelmeztesse a kornyezetben tartozkodokat, hogy ne nézzenek kozvetleniil az ivbe.

A TUZ MEGELOZESE

A hegesztés sordn izz6 fémcsepp frocskoléssel kell szamolni.

A tliz megeldzése érdekében:

— gondoskodjék réla, hogy legyen tlizoltasra alkalmas eszk6z a hegesztés kozelében;

— tavolitson el minden éghetd anyagot a hegesztés kozvetlen kozelébol;

— hiitse le vagy hagyja lehiilni a hegesztett tdrgyat, miel6tt érintkezésbe hozna éghetd
anyaggal;

— soha ne hasznalja a késziiléket potencidlisan gytlékony anyagot tarol6 tartaly hegesztésére.
Az ilyen tartalyokat hegesztés el6tt teljesen meg kell tisztitani;

— szelldztesse ki a potencialisan gyulékony teriiletet, miel6tt hozzédkezdene a hegesztéshez;

— ne hasznalja a hegesztégépet olyan atmoszféraban, amelyben nagy a por-, gyulékony gaz
vagy g6z koncentracio.

VILLAMOS ARAMUTES MEGELOZESE

Gondoskodjék a kovetkezd ovintézkedésekrol, ha az dramforrast hasznélatba veszi:

— tartsa tisztdn sajat magat €s oltozeket;

— ne ¢érintkezzen nedves és paras részekkel, ha hasznélja az &ramforrast;

— tartsa megfeleld allapotban a villamos aramiitéssel szembeni szigeteléseket. Ha nedves,
paras helyen kell hegeszteni, kiilonds gondot kell forditani szigeteld cipd és kesztyti
viselésére;

— gyakran ellendrizze az d&ramforras haldzati tapkéabelét: a szigetelése nem lehet sériilt! A
CSUPASZ KABEL VESZELYES. Soha ne hasznélja az aramforras sériilt tapkabellel; az
ilyen kabelt azonnal ki kell cserélni...

— mieldtt az aramforras burkolatdt megbontana, eldszor valassza le a halozatrdl. Varjon 5

percet, amig a kondenzatorok kisiilnek. Ennek elmulasztasa stlyos aramiités veszélyével

jar.

soha ne hasznalja az &ramforrast nyitott burkolattal...

STEL
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— gy6z0djon meg rola, hogy a hélozati tapkabel csatlakoztatasa tokéletesen megfeleld.

Ez az aramforras hivatasszer(, ipari alkalmazasra késziilt az EN 60974-10 szabvany szerint.
Ettdl eltérd alkalmazasokkal kapcsolatban keresse meg a gyartot. Amennyiben
elektromagneses kompatibilitasi problémak meriilnek fel, azok megoldasaért a felhasznalo
felel, amelyhez a gyart6tdl miiszaki segitséget kap.

2.0 MUSZAKI ADATOK
2.1. ALTALANOS JELLEMZOK

A MAX 111-141-161 a STEL filozo6fia szerint késziilt, amely a mindséget €s a
megbizhatdsagot az eurdpai szabalyozassal kombinalja. A MAX 111-141-161 hordozhato,
inverteres hegesztd aramforras, amely alkalmas bevont elektrodas (MMA) hegesztésre, €s
nem leolvado elektrodas (TIG) hegesztésre. Az alkalmazott technologianak kdszonhetden kis
méretliek és tomegiiek, valamint optimalis dinamikus tulajdonsaguk az MMA ¢és TIG
hegesztéshez.

Megjegyzés: az aramforras nem alkalmas csovek fagymentesitésére.

2.2. VILLAMOS JELLEMZOK

ARAMFORRAS MAX 111 MAX 141 MAX 161
Tapfesziiltség \ 230 230 230
Fazisok szama 1 1 1
Frekvencia Hz 50/60 50/60 50/60
Aramfelvétel, 30% bt. A 22 25,8 30
Aramfelvétel, 100% bt. A 14,3 14,3 17,3
Teljesitmény, 30% bt. kVA 4,95 5,76 7
Teljesitmény, 100% bt. kVA 3,23 3,23 3,9
Uresjarasi fesziiltség \% 75 75 75
Ivfesziiltség \Y 20,5-24.4 20,5-25,2 20,5-26
Teljesitménytényezd, 30% bt. PF 0,8 0,8 0,8
Biztositék A 16 16 16
Haldzati tapkabel mm 1,5x3 1,5x3 1,5x3
Aramtartomany A 5-110 5-130 5-150
Hegesztdaram, 30% bt. A 110 130 150
Hegesztdaram, 100% bt. A 70 70 95
Hegesztokabel mm? 16 16 16
Védettségi fokozat 1P 23 23 23
Szigetelési osztaly H H H
Hiités AF AF AF
Maximalis lizemi hdmérséklet °C 40 40 40
Hossz mm 330 330 330
Szélesség mm 135 135 135
Magassag mm 130 230 230
Témeg kg 5,3 5,3 5,5

AZ ADATOK 40°C KORNYEZETI HOMERSEKLETEN VEGZETT MERESEKEN
ALAPULNAK.

STEL
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3.0 ATVETEL

3.1. ARUATVETEL

A MAX 111-141-161 a kovetkez6 tételeket tartalmazza:

1) GEN MAX 111 komponensei (kereskedelmi kod: 606160000L):

1 db. aramforras kod 6062500001

1 db. kezelési utasitas kod 6910200060

1 db. garanciaigazolas kod 6627800010

1 db. csomagolas kod 6701900030

2) GEN MAX 141 komponensei (kereskedelmi kod: 607860000L):
1 db. aramforras kod 6078700001

1 db. kezelési utasitas kod 6910200060

1 db. garanciaigazolas kod 6627800010

1 db. csomagolas koéd 6701900030

3) GEN MAX 161 komponensei (kereskedelmi kod: 607880000L):
1 db. aramforras kod 6078900001

1 db. kezelési utasitas kod 6910200060

1 db. garanciaigazolas kod 6627800010

1 db. csomagolas kod 6701900030

3.2 REKLAMACIOK

Szallitasi karok bejelentése: ha szallitas kozben sériilt meg a késziilék szallitas, a
reklamaciot a szallitonak kell jelenteni.

Hibas aru reklamacidja: minden késziilék, amelyet a STEL szallit, szigort
mindségellendrzésen esik at. Mindazonaltal, ha a késziilék nem miikodik megfelelden, elészor
tanulmanyozza 4t a hasznalati utasitdis HIBAELHARITAS fejezetét. Ha ez nem eredményes,
konzultaljon egy meghatalmazott kereskeddvel.

4.0 CSATLAKOZTATAS

4.1 PRIMER OLDALI HALOZATI CSATLAKOZAS

UZEMBE HELYEZES

Az aramforras megfelelé mikodésének feltétele a korrekt iizembe helyezés; ezért az alabbiak

szerint kell eljarni:

— Helyezze el ugy a késziiléket, hogy a belsd ventilator altal hajtott hiitélevegd dramlasat
semmi se akadalyozza (a bels6 komponensek megfeleld hiitést igényelnek) (8.3. abra).

— Gondoskodjék rola, hogy a ventilator ne szivhasson be port vagy szennyezddést.

— Kertilje az aramforras leejtését, iitését, dorzsolését €s — abszolut mértékben — a vizbe
martasat, vagy barmilyen abnormalis helyzetet.

TAPFESZULTSEG
Az aramforras mitkddése a névleges tapfesziiltség 15%-os megvaltozasaig biztositott (azaz, ha
a névleges fesziiltség 230V, a minimalis fesziiltség195V, a maximalis 265V).

TAPELLATAS GENERATORROL
Az adramforras kialakitdsa alkalmas generatoros tizemre.
1) A 230V-os valtakozo fesziiltségli csatlakoz6 legyen alkalmas a villamos jellemzok kozott
megadott teljesitményre.
2) Ezen feliil a csatlakoz6 aljzatnak a kovetkezd feltételeknek is meg kell felelnie:
— avaltakozo fesziiltség csucsértéke nem haladhatja meg a 435V értéket,
— avaltakozo6 fesziiltség frekvencidjanak 50 és 60Hz kozott kell lennie,
— a valtakozo fesziiltség effektiv értéke legyen nagyobb, mint 180V.

STEL
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Lényeges, hogy a generator feleljen meg az 1) és 2) feltételeknek.
Nem ajanlott az aramforrast olyan generatorral hasznalni, amely nem felel meg ezeknek a
feltételeknek, mert az aramforras karosodasat okozhatja.

FIGYELEM: AZ ARAMFORRAST CSAK AKKOR KAPCSOLJA BE, HA A GENERATOR MAR EL LETT
INDITVA.

CSATLAKOZTATAS

— Miel6tt az dramforras €s a haldzati kapcsolo kozott villamos kapcsolatot 1étesitene,
gy6z6djon meg rola, hogy a kapcsolo ki van kapcsolva.

— A haldzati csatlakoztatasnak meg kell felelnie a felhasznalas helyén érvényes
szabalyozasnak.

— A taphalozat legen ipari jellegti.

— A tobbpolust kabelt UNI 47 166/68 szabvany szerinti G32 (Schuko) tipust villas dugdval
szallitjuk.

— Hasznaljon olyan aljzatot, amely 1,5mm?-es kabel fogadasara alkalmas.

— Hosszabb kabel esetén a sziikséges mértékben ndvelje meg a kabel keresztmetszetét.

— A halozati csatlakozashoz megfeleld levalasztd kapcsold és lomha biztositék sziikséges.

— A sériilt halozati tapkabelt szakemberrel cseréltesse ki.

Modell Fesziiltség/fazis Lombha biztositék
MAX 111 1 fazis, 230/240V 16 A/Lomha
MAX 141 1 fazis, 230/240V 16 A/Lomha
MAX 161 1 fazis, 230/240V 16 A/Lomha

4.2. FOLDELES

— A felhasznal6 védelme érdekében sziikséges, hogy a késziilék abszolut helyesen legyen
csatlakoztatva a véd6foldeld rendszerhez (NEMZETKOZI BIZTONSAGI SZABALYOK).

— Alapvetden fontos, hogy a tapkabelben talalhat6 sarga-zold védovezetéknek jo
csatlakozésa legyen a fold potencialhoz, hogy elkeriilhetd legyen a padlo 1évo targyak
véletlen érintésébdl eredd aramiités.

A burkolat (amely villamosan vezetd) villamos kapcsolatban van a véddvezetdvel; ha a

késziilék nincs megfelelden foldelve, fennall az dramiités veszelye a kezeld szdmara.

4.3. LABILIS ALLAPOT FIGYELMEZTETES

Ha az aramforras leesik, sériilést okozhat. Ne haszndlja vagy mozgassa az aramforrast labilis
helyzetben. Ne helyezze az aramforrast ferde feliiletre, ha annak délésszége nagyobb, mint
10°.
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5.0 UZEMBE HELYEZES
5.1 A HOMLOKLAP KEZELOSZERVEI

> HALOZATI CSATALKOZAS

I| F FIGYELMEZTETES — TUL NAGY HOMERSEKLET

ﬁ FIGYELEM! OLVASSA EL A KEZELESI UTASITAST, MIELOTT AZ

ARAMFORRAST UZEMBE HELYEZI ES HASZNALATBA VESZI.

TAPFESZULTSEG JELENLETES JELZO LAMPA

HEGESZTOARAM BEALLITASA

NEGATIV KIVEZETO ALJZAT

POZITIV KIVEZETO ALJZAT

(U, F NS (US R | O F

HOMERSEKLETFIGYELMEZTETO JELZES

v
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5.2 ADATTABLA LEIRAS

A
e
|
o ddd

m Via Del Progresso, 59
|- 36020 Castagners (M) — ITALY

L— TYPE: MAX 51 FMr: T

T
i

-

bt

=

2
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M 1 o S lpi-zwv lﬁ-'mﬁ H.-ﬂ*
_- P8 [/ Fi i
a) AZONOSITAS
1 | A gyartd neve, cime
2 | A hegeszt6gép tipusa
3 | Azonositas gyartas sorszammal
4 | A hegesztégép tipusanak szimboluma
5 | Tervezési szabvany
b) HEGESZTESI TELJESITMENY
6 | A hegesztd eljaras jele
7 | Annak a jele, hogy az dramforras fokozottan veszélyes kdrnyezetben is hasznalhatd
8 | A hegesztéaram jele
9 | Névleges iiresjarasi fesziiltség (atlagérték)
10 | HegesztOaram tartomany
11 | Bekapcsolési id6 (10 perces ciklusiddre)
12 | Megfeleld hegesztdaram
13 | Egyezményes terhelési fesziiltség
¢) TAPELLATAS
14 | Tépellatas jele (fazisszam és frekvencia)
15 | Téapfesziiltség értéke
16 | Maximalis felvett &ram
17 | Maximalis tényleges felvett &ram (meghatirozza a biztositék méretét)
d) EGYEB GEPJELLEMZOK
18 | Védettségi fokozat (IP 23)
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5.2 ELOKESZITES MMA HEGESZTESRE

1) Vegye figyelembe a halozati csatlakozasra vonatkozd, fenti utasitasokat.

2) Csatlakoztassa a testkabelt az daramforras negativ polaritasu csatlakozojahoz (No. 3)
3) Csatlakoztassa az elektrodafogd kabelét a pozitiv polaritast csatlakozohoz (no. 4)
4) Helyezze be az elektrodat a csupasz végével az elektrodafogoba.

5) Allitsa be a kivant hegesztéaramot a potenciométerrel, (no. 2).

5.4 ELOKESZITES AWI (TIG) HEGESZTESRE

1) Vegye figyelembe a haldzati csatlakozasra vonatkozd, fenti utasitasokat.

2) Csatlakoztassa a testkabelt az &ramforréas pozitiv polaritast csatlakozdjahoz (No. 4)
3) Csatlakoztassa az ég0 kabelét a negativ polaritast csatlakozohoz (no. 3)

4) Csatlakoztassa a gazpalack (argon) nyomascsokkentdjét a hegesztéégdhoz.

5) Allitsa be a kivant hegesztdaramot a potenciométerrel, (no. 2).
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6.0 BEVONT ELEKTRODAS (MMA) HEGESZTES

6.1 A BEVONT ELEKTRODAS ELJARAS ES MUSZAKI ADATAI
— A bevont elektrédas ivhegesztés olyan eljaras, amellyel két fémes anyagot kotnek dssze a
villamos iv altal keltett ho segitségével, amely a leolvado elektroda és a munkadarab kozott
ég.

— A villamos iv taplalhato egyen- és valtakozo fesziiltséggel; az elébbivel minden
elektrodafajta leolvaszthatd, mig az utobbi csak valtakozo dramu hegesztésre alkalmas
elektrodékat.

— Az aramforras jelleggdrbéje biztositja, hogy a villamos iv nagymértékben stabil legyen,
akkor is, ha az ivhossz valtozik az elektrdda tavolitasa vagy kozelitése miatt, amint a
hegeszt6é kezével mozgatja az elektrodat.

— Az elektréda alapvetden két részbdl all:

a) a maghuzal, amelynek anyaga megegyezik a hegesztendé munkadarabéval (aluminium,
vas, 1éz, savallo acél) és az a funkciodja, hogy a varratfémbe olvadjon.

b) a bevonat, amely 4svanyi és szerves anyagok felhasznalasaval késziil, és ezek a 6
feladatai:

— Gazvédelem. Az iv hatdsara megolvadt bevonatbol képzddo gaz kiszoritja a
levegdt a hegesztés kornyezetébdl, €s egy ionizalt gazoszlopot képez, amely védi
az olvadt fémet.

— Otvozd és salakképzd elemek bevitele. A bevonat egy része megolvadvan a
varratfémet 6tvozi, masik része a varrat tetején képz0odo salakba kertil.

— Ismert, hogy a bevonat tipusa és az alapanyag 0sszetétele hatarozza meg az
elektroda leolvadasanak modjat és jellegét.

Az elektroda bevonatok elméleti tipusai:

— Savas bevonatok. Ezeket j6 hegeszthetdség jellemzi, leolvaszthatok valtakozo vagy
egyenarammal, negativ polusrél (egyenes polaritas). A hegflirdé nagyon higfolyos, ezért az
ilyen elektrodak sik feliileten torténd hegesztésre alkalmasak.

— Rutilos bevonatok. Ez a bevonat nagyon szép varratfeliiletet ad, ezért széles korben
elterjedt. Hegeszthetd valtakozé arammal vagy egyenarammal mindkét polaritasrol.

— Bazikus bevonatok. Ezek alapvetden a j6 mechanikai tulajdonsagu varratok
hegesztésére hasznaljak, annak ellenére, hogy hajlamos frocskdlésre, és a varrat kiilalak
nem olyan szép, mint a rutilos elektrodanal. Altalaban egyendrammal hasznaljék, pozitiv
(forditott) polaritasrol, bar vannak valtakozé arammal hegeszthetd bazikus elektrodak is. A
bazikus bevonat erdsen nedvszivo, ezért szarazon kell tarolni, jol zart dobozban.

Fontos tudni, hogy a 0,6%-nal tobb karbont tartalmazé acélok csak kiilonleges elektrédaval
hegeszthetok.

— Celluléz bevonatok. Ezek az elektrédak egyenarammal, pozitiv polusrdl olvaszthatok le;
Iényegében csdvezetékek hegesztésére hasznaljak, mert a hegfiirdé nagy viszkozitasa jo
beolvadast tesz lehetdvé. Kiilonleges hegesztd aramforrast igényelnek.
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6.2 MMA HEGESZTES MUVELETEI

— ELOKESZITES

a) A hegesztendo élek elokészitése

A hegesztendd élek elokészitése fligg a lemezvastagsagtol és a hegesztendd anyag fajtajatol, a
varrat tipusatdl és a koriilményektdl. Mindazonaltal mindig tanacsos tiszta feliileteken
dolgozni, amely mentes az oxidoktodl, rozsdatol, revétdl és mas, a hegesztést zavaro
anyagoktol.

Az ¢élek kialakithatok V alakura, amikor csak az egyik oldalr6l hegesztjiik készre a varratot, €s
X alakura, amikor mindkét oldalrdl kell hegeszteni.

— V elokészités

7N

d
b) Az elektroda megvalasztasa

— Az elektréda atméré megvalasztisa az anyagvastagsagtol, a varrattipustol és a hegesztési
helyzettdl fiigg.

b

s (mm) a (mm) d (mm) a(®)
0-3 0 0 0
3-6 0 s/2 max. 0
3-12 0-1,5 0-2 > 60

Ha a hegesztés nem vizszintes helyzetben, hanem ,,pozicidban” kell végezni, a fiird6
hajlamossa valik lefolyni, ezért kisebb atmérdjii elektréda ajanlott a kisebb sorok
hegesztéséhez. Nagyobb atmérdjii elektroddhoz nagyobb dram sziikséges, amely ilyenkor
felesleges hdbevitelt eredményez.

¢) A hegesztoaram beallitasa

— Az aramforras aramanak stabilitasa lehet6vé teszi a kis arammal t6rténo, és nehéz

koriilmények kozott végzett hegesztést.
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A kovetkez0 tablazat szénacél hegesztésére adja meg a legkisebb és legnagyobb alkalmazhat6

aram értékét.

Elektroda atmérd Hegesztéaram
mm min. max.
1,6 25 50
2 40 70
2,5 60 110
3,25 100 140
4 140 180

Mindazonaltal az elektrodagyartok megadjak az adott elektrodara vonatkozd aramerdsség
hatéarokat.

— Ivgyujtas

Az ivgyljtashoz az elektrodat a hegesztendd darabhoz érintjlik, majd gyorsan eltavolitjuk,
fenntartva a keletkez0 ivet.

Ha a mozdulat tul lasst, az elektroda hozzaragadhat a darabhoz, ilyenkor oldalra hajlitva
felszabadithatjuk, vagy ha a mozdulat tul gyors, akkor kialszik az iv.

— Varratképzés

Szamos technika létezik a varratok felépitésére, és ezek valtozhatnak attol fliggden, hogy a
hegesztonek milyen igényei vannak. Két klasszikus modszer tanulméanyozhato a kovetkezd
abrakon:

1) Tompavarrat

o = 45° -70°
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2) T-kotés

>

N

Az elektroda dontési szoge fiigg a hegesztett rétegtdl: az elektrodat lengetve vezetjik, és a
sz¢leken kitartjuk az ivet, hogy megakadalyozzuk a varratfém Osszefolyasat a varrat kozepére.

— Salakolas

Bevont elektrodas hegesztésnél minden meghegesztett rétegrol el kell tavolitani a salakot. A
salakolast kis kalapaccsal, vagy torékeny salak esetén drotkefével végezziik.

Kiilonbozd tipusu varratok megfeleld hegesztését, kiilonbdzd pozicidkban célszerti szakértd
iranyitasaval gyakorolni.

7.0 AWI (TIG) HEGESZTES o )
7.1 AZ AWI (TIG) HEGESZTO ELJARAS ES MUSZAKI ADATAI

BEVEZETES

— Argon véddgazos, volfram elektrodas ivhegesztés (AWI) a meghatdrozasa annak az
eljarasnak, amelynél a hegesztd ivet nem leolvado elektroda (4ltaldban volfram) és a
munkadarab kozott tartjuk fenn. Az iv €s kornyezete (az elektroda és a hegfiirdd) a levegd
szennyez6 hatasatol semleges gazzal, pl. argonnal vagy héliummal védett, amely
folyamatosan aramlik egy erre a célra szolgald, az ég6hoz kapcsolt tomldben.

Az egyszerliség kedvéért ebben a tovabbiakban TIG (Tungsten Inert Gas) hegesztésnek

nevezzik ezt az eljarast.

— Ez az eljarés alkalmas tiszta és preciz hegesztésekre minden fém tipuson, tekintettel azok
fizikai tulajdonségaira €s vegyi Osszetételére.

ATIG hegesztés tulajdonsagai révén az egyetlen eljarasa, amely alkalmas egyes fémek

hegesztésére.

— A TIG eljarés szdmara a hegesztd aramforrasnak néhany kiilonleges kovetelménynek kell
megfelelni. A TIG hegesztogépek ezeknek a funkcidknak megfelelden késziilnek.
Megfeleld lizembe helyezés, hasznalat és karbantartas esetén ezek a gépek sokaig
megbizhatoan szolgéljak a j6 mindségli varratok készitését.
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7.2 A TIG HEGESZTES MUVELETEI

ACEL TIG HEGESZTESE
— VARRATELOKESZITES

MAX 111-141-161
COD. 6910200060

a) A hegesztendo élek elokészitése

B

b) Az elektroda megvalasztasa és elokészitése

— Altalaban cérium tartalmu volfram elektrodat hasznalunk (2% cérium-oxid adalék, sziirke
szinjelzés), az alabbi dramerdsségek és elektroda atmérdk alkalmazasa ajénlott.

s (mm) a (mm) d (mm) a (%)
0-3 0 0 0
3-6 0 0,5 0
4-6 1-1,5 1-2 60

a) Az elektroda hegyét az alabbi abra szerint kell kialakitani.

|

— A sz0g mérete az alkalmazott hegesztdaramtol fiigg; a kovetkezd értékek ajanlottak:

N

o

S

Szog (a) Hegesztéaram, A
30 5-30

60 —90 30-120

90 — 120 120 - 160
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c¢) hegesztéanyag
— Tobbféle anyag hasznalhat, van azonban néhany alapvetd szabaly:
1) ahegesztépalca vegyi és mechanikai tulajdonsagai legyenek azonosak a hegesztendd
alapanyagéval,
2) nem ajanlott a hegesztett anyagbol vett hegesztéanyag, mert az tartalmazhat
nemkivéanatos szennyezoket;
3) ha az alapanyagétol eltérd vegyi dsszetételli hegesztdanyagot hasznalunk, a keletkezo
varratfém tulajdonsagait meg kell tudni becsiilni, mind mechanikai, mind
korrézidallosagi szempontbol.

d) védogaz

— Védogazként altalaban tiszta argont hasznalunk, amelynek mennyisége az alkalmazott
hegesztéaramtol fiigg (4 — 6 1/min).

— Az (6tvozetlen és 6tvozott) acélok AWI (TIG) hegesztése nagyon szép feliileti varratot
eredményez, amellyel megtakarithatok az utanmunkalasok, és gyakran hasznaljak csdvek
tompavarratainal az els6 (un. gyok-) sor hegesztésére.

— Hegesztés eldtt mindig gondos eldkészitést kell végezni, beleértve a hegesztendd élek és
kornyezetiik tisztitasat.

REZ AWI (TIG) HEGESZTESE

— Ahogy mér a fentiekben jeleztiik, az AWI (TIG) hegesztés kivalo a nagy hdvezetd
képességli anyagok hegesztésére is. Védogazként mindig argont hasznalunk, és a réz
hegesztése esetén ajanlott gyok alatét alkalmazasa a lemez ellentétes oldalan.

a) Varrat elokészités réz hegesztéséhez

VRN
\é T

b) Elektroda megvalasztas és elokészités
— Ugyanolyan elektrodat hasznalunk, mint az acél hegesztéséhez; az elokészitést az alabbi
tablazat szerint javasoljuk.

s (mm) a (mm) d (mm) a (%)
1-3 0 0 0
4-10 0 1 —s/4 0
4-10 0 0 60 —90
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— A varrat feliiletének lehetséges oxidacigjat elkeriilendd, célszert foszfort és sziliciumot,
dezoxidalo elem tartalmu hegesztdanyagot hasznalni.

ALUMINIUM HEGESZTESE

— Az eljarés tulajdonsagai révén alkalmas aluminium hegesztésére. Az alkalmazott véddgaz
argon (vagy hélium).

— Az elektroda legyen cérium tartalmu volfram; az el6készitést a fentiek szerint kell végezni.

8.0 ABRAK
8.1 HEGESZTES KOZBEN BETARTANDO OLDAL- ES HATFAL TAVOLSAGOK

f’ SIS LSS LSS LSS
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8.2 BIZTONSAGRA VONATKOZO JELZESEK

VLS
080020

ATTENZIONE! BEWARE!
@ 9 ACHTUNG! ATENCION!
ATTENTION!

FIGYELEM!

BIZTONSAGI JELZESEK A HEGESZTOGEPEN — MEGFELELNEK A 92/58/EEC IRANYELVNEK ES AZ
UNI 7543-1-3 SZABVANYNAK.

STEL
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8.3 BEKAPCSOLASI IDO (bt) ES TULMELEGEDES

A bekapcsolasi tényez6 szazalékosan adja meg, hogy a késziilék mennyi ideig van
bekapcsolva a 10 perces ciklusid6 alatt, amelyet a hegesztének figyelembe kell venni, hogy
elkeriilje a késziilék tilmelegedését.

Ha az aramforras homérséklete eléri a megengedett legnagyobb értékét, egy narancssarga
LED gyullad ki (1. az 5. poziciét az aramforras kezeldszerveinél).

Ilyenkor kb. 10 percig kell varni, amig a késziilék Gjra alkalmas lesz hegesztésre.

A munka folytatasakor vagy az aramot, vagy a megszakitas nélkiili hegesztési idot
csOkkenteni kell.

100% bt (bekapcsolasi tényezd)

+— I minutes ——
Folyamatos hegesztés

30% bt (bekapcsolasi tényezd)

SR

-1—1[] minutes —h- H—— 1 mmutes

’ ’ Hegesztes 3 min Varakozas 7 min
TULMELEGEDES

EXCESS TEMPERATURE

—(D

wait 10 minutes
varjon 10 percet

LenyFon

IS LS
OO
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8.4 FESZULTSEG-ARAM JELLEGGORBE (Volt — Amper)

Max 111 statikus jelleggorbéje (max. arambeallitas)

Violtage

oM oBEoE Bo®R

aomom

Currant

Max 141 statikus jelleggorbéje (max. arambeallitas)

Vallage

Currant

Max 161 statikus jelleggorbéje (max. arambeallitas)

Watlage

aMEEsEE A HAERL

O 10 20 30 40 5 & TO 80 80 010 120 ™0 WO B0

-

Currant
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9.0 HEGESZTESI HIBAK ES UZEMZAVAROK
9.1 LEHETSEGES HEGESZTESI HIBAK

HIBA OKOK TANACS
POROZITASOK Sava elektroda nagy kéntartalmt Hasznaljon bazikus elektrodat.
acélhoz.
Az elektroda talzott lengetése. Csokkentse az illesztési hézagot.
Tul nagy az illesztési hézag a A varrat elején csokkentse a
hegesztend6 darabok kozott. hegesztési sebességet.
Tl hideg a munkadarab. Novelje a hegesztéaramot.
REPEDESEK A hegesztend6 darabok A hegesztend6 darabok tisztitasa
szennyezettek (pl. olaj, festék, alapvet6 kovetelmeény a jo varrat
rozsda, reves tb. hegesztése szamara.
Nem elegendd dram
ELEGTELEN BEOLVADAS Kis aram. Vélasszon megfeleld
paramétereket, hogy javuljon a
Nagy hegesztési sebesség beolvadas.
Nem megfeleld polaritas.
Az elektroda dontése a hegesztés
iranyaval ellentétes.
EROS FROCSKOLES Tal nagy az elektroda ddlésszdge. | Tartsa megfeleld szogben az
elektrodat.
ALAKHIBAK Nem megfeleld hegesztési Tartsa be a jo hegesztés alapvetd,
paraméterek. altalanos szabalyait.
A hegesztési sebesség nem
megfeleld a valasztott
paraméterekhez.
Az elektroda ddlésszoge nem
egyenletes hegesztés kozben.
INSTABIL IV Nem elég nagy aram. Ellendrizze az elektroda allapotat
¢s testkabel csatlakozasat.
AZ IV FELREEG Excentrikus elektroda bevonat. Cserélje ki az elektrodat.

Magneses fuvohatas.

Csatlakoztassa a munkadarab
ellenkez0 oldalara a testkabelt.

9.2 LEHETSEGES UZEMZAVAROK

PROBLEMA OKOK ELHARITAS
NEM KAPCSOL BE — Nem megfelel6 halozati — Ellenérizze a halozati
csatlakozas. csatlakozot.
— Hibas inverter kartya — Forduljon a legkdzelebbi
szervizhez.

NINCS SZEKUNDER

— Az éramforras talheviilt (a

— Varja meg, amig a hokioldo

FESZULTSEG narancssarga LED villog) visszakapcsol
— Hibas inverter kartya — Forduljon a legkdzelebbi
— Tul kis halézati tapfesziiltség szervizhez.
NEM MEGFELELO KIMENO — Hibés az dramallitd — Forduljon a legkozelebbi
ARAM potenciométer szervizhez.

— Tl kis haldzati tapfesziiltség.

— Ellendrizze a taphalozatot.

STEL
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9.3 RENDSZERES KARBANTARTAS

MIELOTT BARMILYEN MUVELETHEZ KEZDENE, VALASSZA LE AZ
ARAMFORRAST A HALOZATROL!

FIGYELMEZTETES!!!
A késziilék karbantartasat és javitasat csak szakképesitéssel rendelkezé személy
végezheti.

A hegeszté aramforras hatékony alkalmazasa kdzvetlen kapcsolatban van a karbantartési
miuveletek gyakorisagaval, kiilondsen:

Elegendo a hegeszté aramforras belsejét megtisztitani; minél porosabb a kérnyezet, annal
gyakrabban sziikséges ezt megtenni.

Vegye le a burkolatot.

— Tavolitsa el az aramforras komponenseire lerakodott port max. 3 bar nyomasu siiritett
levegds fuvokaval.

— Ellendrizze a villamos csatlakozasokat, gondoskodva réla, hogy a rogzit6 csavarok jol meg
vannak huzva.

— Ne késlekedjen a sériilt komponensek cseréjével.

— Helyezze vissza a burkolatot.

— Amint a fenti mtveleteket elvégezte, az aramforras iizemkész, helyezze ismét iizembe a

,rendszer iizembe helyezés” fejezet szerint.
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10.0 ROBBANTOTT ABRAK ES ALKATRESZJEGYZEK
10.1 MAX 111-141-161 ROBBANTOTT ABRAI

1"

10
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10.2 MAX 111-141-161 ALKATRESZJEGYZEKE

MEGNEVEZES MAX 111
1 Homloklap 6604490C
2 Aramkori kartya mells6 61132900
3 Ventilator 64415000
4 Kapcsold 64042000
5 Hatlap 6604350C
6 Aramkori Kartya, inverter 61144200
7 Alap 6604530C
8 Burkolat 6100950A
9 Halozati tapkabel 64438000
10 Fogantyurogzités 6604510C
11 Fogantyt 6604360C

MEGNEVEZES MAX 141
1 Homloklap 6604490C
2 Aramkori kartya mells6 61132900
3 Ventilator 64425000
4 Kapcsolo 64042000
5 Hatlap 6604350C
6 Aramkori kértya, inverter 61133200
7 Alap 6604530C
8 Burkolat 6200950A
9 Halozati tapkabel 64438000
10 Fogantyurdgzités 6604510C
11 Fogantyu 6604360C

MEGNEVEZES MAX 161
1 Homloklap 6604490C
2 Aramkori kartya mellsé 61132900
3 Ventilator 64415000
4 Kapcsold 64042000
5 Hatlap 6604350C
6 Aramkori kértya, inverter 61132600
7 Alap 6604530C
8 Burkolat 6200950A
9 Halozati tapkabel 64438000
10 Fogantyarogzités 6604510C
11 Fogantyu 6604360C
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11.0 KAPCSOLASI RAJZOK
11.1 MAX 111 KAPCSOLASI RAJZ
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11.2 MAX 141 KAPCSOLASI RAJZ
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11.3 MAX 161 KAPCSOLASI RAJZ
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ALTALANOS FIGYELMEZTETES A HULLADEKKEZELESRE

FELHASZNALOI TAJEKOZTATAS

A 2002/95/EK, 2002/96/EK ¢és a 2003/108/EK, a veszélyes anyagok alkalmazasanak
korlatozasardl a villamos késziilékekben €s a hulladékainak kezelésérdl sz616 Eurdpai
Iranyelveknek megfelelden.

A késziiléken talalhat, athuzott szemetes edény azt jelenti, hogy az élettartama végén a
terméket a hulladékoktol elkiilonitve kell 6sszegyiijteni.

Ebbdl eredden, a hasznon élettartama végére ért késziiléket a villamos és elektronikus
komponens hulladékok elkiilonitett kezelését végzd, hulladékkezeld kdzpontokba kell leadni,
vagy vissza kell adni a kerekeddnek, amikor egy hasonl6, 0j késziiléket vasarol.

A késziilék elemeinek megfelelden elkiilonitett kezelése kornyezetkimélé modon jarul hozza
a kornyezetre és az egészségre hato negativ hatasok csokkentéséhez és optimalizalja a
késziilék alkatrészeinek ujra hasznositasahoz.

A szabalyt sérté hulladékkezelés a vonatkozé torvények szerint adminisztrativ szankciokkal

jar.

Garancialis javitasok nyilvantartasa

Sor- | Meghibasodas leirdsa Javitads modja Javitas Javitast
szam idépontja | végezte
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