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Felhasznaldi utmutato

A Proxxon GmbH hivatalos magyarorszagi képviselje:
Cooptim Hegesztéstechnikai Kift.
Székhely: 8000 Székesfehérvar, Géza u. 54.
Telephely: 2030 Erd, Budafoki ut 10.
Tel: +36 23 521 430

www.cooptim.hu
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Az eredeti felhasznaloi utmutaté forditisa a PROXXON
MicroClick MC 10 nyomaték-csavarhizéhoz

Kedves Vasarlo!

Ezen felhasznaldi utmutatéban foglaltak betartasa
. segit pontosan és megfeleléen hasznalni a MicroClick
MC 10 nyomaték-csavarhizot,
. segit megel6zni a meghibasodasokat és helytelen
kezelésbbl eredd sériiléseket,
. megnoveli a szerszam élettartamat.

Keérjik, figyelmesen olvassa el és tartsa be a felhasznaloi
Utmutatdban foglaltakat, kilonds tekintettel a biztonsagi
utasitasokra! Amennyiben kérdése merul fel, forduljon az
értékesitéhoz vagy a Proxxon képviselethez (elérhetéség a
cimlapon)!

Mindig tartsa kézugyben ezt az utmutatot!

A Proxxon nem vallal felel6sséget,
. a nem rendeltetésszeri célra torténd hasznalatbdl,
. a nem az Utmutatéban leirt hasznalati médbol
. a biztonsagi utasitasok be nem tartasabdl

eredd meghibasodasokeért és sérilésekért.

Keérjuk, vegye figyelembe, hogy a gyart6i garancia nem terjed ki
azokra a meghibasodasokra, melyek hatterében

. felhasznaldi hiba,

. helytelen alkalmazas vagy

. a karbantartas elmulasztasa all.

Technikai leiras

Az MC 10 beszerzésével On egy kivald mindségli nyomaték-
csavarhuzohoz jutott a Proxxon MicroClick termékcsaladbol. Az U
szerszam a DIN/ISO 6789 szabvanynak megfeleld, Il. tipusu / D
osztalyu pontossaggal a szerszam idedlis sok olyan feladathoz,
ahol a kisebb csavarok és anyak pontos nyomatékkal toérténd
meguzasa feltétel. A szikséges nyomaték a szerszam hatsé
végeén talalhato gydrivel, fokozatmentesen allithato be.

A szerszam 1/4”-os négylap illesztés a fogantyuban lehetévé teszi
a T-szarral torténd hasznalatot. A markolat ergonomikus
kialakitdsa biztonsagos és kényelmes kezelést biztosit akar a
hosszabb munka-periédus alatt is. Kérjuk vegye figyelembe:
minden eszkdz csak annyira lehet j6, amennyire a kezelése
megfeleld, ezért mindig legyen koriltekinté a hasznalat soran, és
rendszeresen végezze el a szerszam karbantartasat!

Technikai adatok

Model: Nyomaték-csavarhuzé
Hossz: kb. 185 mm
Témeg: kb. 260 g
Négylap-hajtas: 1/4”
Nyomatéktartomany: 2-10Nm, fokozatmentesen allithaté.
Pontossag: DIN ISO 6789, Il. tipus / D osztaly
Jelmagyarazat
1. Betétszerszam-tartd
2. Markolat
3. Nyomatékskala
4. Beallité gydri
5. T-szar

Biztonsagi és felhasznaléi utasitasok

® Csak a rendeltetésszerli céljara haszndlja a
szerszamot! A nem megfelel6 célra torténd hasznalat
karosithatja a szerszamot és/vagy személyi sériléshez
vezethet.

® Soha nem feszitse a hatarértékein tal a nyomaték-
csavarhuzot. A tulterhelés meghibasodast/sérilést
okozhat.

® Tarolja szaraz helyen! A nedves kdrnyezet okozta
korrézié ronthatja a szerszam pontossagat.

* Keriilie a nagyon magas vagy
homérsékletet! A nem megfeleld
hémérséklet megzavarhatja a miikodést.

* Ovja a szerszamot az iitédésektdl, mechanikai
sériilésektol! Ezek a precizibs mechanikai elemek
seéruléséhez vezethetnek.

® Ne hasznalja egyszerii csavarhuzé helyett! Ne
feledje, az MC10 egy preciziés miszer. Legféképpen
soha ne haszndlja a nyomaték-csavarhuz6t meghuzott
vagy korrodalt csavarok kilazitasahoz!

alacsony
kornyezeti

Munka a nyomaték-csavarhuzéval

A nyomaték beallitasa

1. A zar feloldasdhoz hizza ki a recézett beallitogyirit (2.
abra/2) a markolatbdl, a 2. abran lathatd mdédon, és
forgassa el a kivant nyomat beallitdsahoz. A beallitas
soran a pillanatnyi nyomatékérték leolvashaté a
nyomatékskalarél (2. abra/1). Az ,A” iranyba torténé
forgatas csokkenti, a ,B” irdnyba néveli a nyomatékot.

2. A kivant nyomatékérték elérésekor nyomja vissza a
beallitogylrit a markolat felé, ezzel zarolva a beallitast.

Vegye figyelembe: A nyomatékskala kijelz6je két részre osztott, a
tized-érték leolvashat6 az alsé ablakban.

Figyelem!
Hasznalat el6tt gy6z6djon meg roéla, hogy a beallitogylri
megfeleléen vissza van-e nyomva. A megfeleld6 zaras

megakadalyozza a nem kivant elfordulast, illetve a beallitott
nyomatékérték elallitasat. Ne probalja elforditani a beallité gydrit
benyomott (zarolt) allapotban. Soha ne allitsa a nyomatékot a
skalan feltiintetett hatarértékeken talra.

Betétszerszam beillesztése, eltavolitasa (3. abra)

Figyelem!

Csak a csavarhuzéhoz megfeleld biteket hasznaljon!

Figyeljen oda a betétszerszam maximalis terhelhetéségére!
Bizonyos kérilmények kozott ez kisebb lehet, mint a készuléken
beallitott nyomatékérték.

A hatlap illesztésii betétszerszamok hasznalatahoz el6szor
illessze a bittartét (3. abra/2) a nyomaték-csavarhizé 1/4”-os
négylap illesztécsapjara, majd abba helyezze bele a kivant
hatlapos betétszerszamot.
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A hatlap illesztésli szerszamok eltavolitasahoz egyszerlien huzza
vissza a recézett fellletet a bittartén (a csavarhuzo iranyaba), és
tavolitsa el a bitet.

Amennyiben a nyomaték-csavarhuzot 1/4”-os négylap illesztésl
betétszerszammal hasznalna, egyszerlien hizza le a bittartét a
csavarhuzorol és a kivant betétszerszamot helyezze kdzvetlenil a
nyomaték-csavarhuzé illesztécsapjara.

A csavarok meghuzasa

1.

Tartsa a csavarhuzot a markolat hatsé, vastagabb
részénél fogva. Itt a markolat kialakitasa lehetévé teszi
az érzékeny kezelést és stabil fogast.

Ovatosan htzza meg a csavart, folyamatosan névekvé
er6vel. A beadllitott nyomaték elérésekor a nyomaték-
csavarhuzé kiold, (kattano,kattogd) hangot ad és
szabadon fordul tovabb.

Figyelem!

Ne dontse meg a csavar meghuzasa koézben! A pontos
nyomaték eléréséhez a csavar és a csavarhizé hossztengelyének
egybe kell esnie.

Hasznalat utan:
Hasznalatot kovetéen allitsa be a nyomaték-csavarhuzot a

legkisebb  értékre,

hogy csokkentse az alkatrészekre esé

mechanikai nyomast.

Karbantartas és ellendrzés

Tisztitsa meg a csavarhuzoét széraz ruhaval. Soha ne
keriiljon a készilékbe viz, benzin, alkohol vagy mas
olddszer, ezek meghibasodast okozhatnak.

Soha ne szerelje szét a nyomatékkulcsot! Barmilyen
hiba vagy javitasi igény esetén juttassa el azt a
gyartéhoz vagy annak képvisel6jéhez.

Amennyiben szlikségessé valna a készullék kalibralasa,
ugy forduljon az értékesit6hoz vagy a képviselethez!

A gyarté fenntartja a jogot a jovébeli fejlesztésbdl fakaddan a
termék vagy termékcsalad megvaltoztatdsara, az alkatrészek
atalakitasara.

Sok sikert kivanunk a termék hasznalata soran!
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