MF 70

Felhasznaldi Utmutato






Az eredeti felhasznaléi utmutato
forditasa a MF 70 Mikro
marégéphez
Kedves Vasarlo!

A Proxxon MF70 Mikro-marégép megvasarlasaval On egy kivald
minéségli berendezést valasztott. A Proxxon MF70 Mikro-
marégép a KT70 koordinataasztallal van felszerelve, ezzel
alkalmas a kis méretii fém, miianyag vagy fa munkadarabok nagy
pontossagu marasara. A megfelel6 és biztonsagos hasznalat
érdekében kérjik hasznalat el6tt olvassa el a kezelési utmutatét!

FIGYELEM!

biztonsagi utasitdsokat. Az utasitasok be nem
tartdsa aramutést, tlizet vagy egyéb sulyos
sérllést okozhat!

Figyelmesen olvassa el és tartsa be az itt felsorolt @

MINDEN ESETBEN TARTSA BE A BIZTONSAGI

UTASITASOKAT !

Sériilésveszély!
Soha ne dolgozzon porvédé maszk és
védbészemiiveg nélkil! Néhany anyag pora

veszélyes! Azbeszt tartalmu anyagok
megmunkalasa tilos!
Csak zart helyiségekben lGizemeltethet6! ﬁ

Ne dobjon elektromos berendezést a kommunalis |
hulladékba! 3

Sajat biztonsaga érdekében munka kdézben mindig
viseljen hallasvédd eszkozt! \

Attekintés (1. Abra)

Ki/Be kapcsolo
Sebességszabalyozé
Z tengely skala
Orsofedlap

KT70 koordinataasztal
Tartéelem
Alaptest-régzitd furat
Beallitd csavarok
Munkadarabrégzité elemek
10. Szoritécsavar

11. Sebességtablazat

12. Befogé tokmanyok

13. Xtengely kézikerék
14. Xtengely skalagyiri
15. Y tengely kézikerék
16. Y tengely skalagyri
17. Ztengely kézikerék
18. Ztengely skalagytri
19. Xtengely mozgo skala

CoeNoRA~WN =

20. Alaptest
21. Véagasvédé
22. Kulcsok

A Gép leirasa

A PROXXON MF 70 Mikro-marégép idedlis berendezés fémek
(6ntottvas, acél, réz, aluminium), mianyag vagy fa alapanyagok
finom és preciz marasahoz.

Az 5000-2000 rpm kozotti orsésebesség (mely lehetévé teszi a
legkisebb mardfejek alkalmazasat) és a preciz KT 70 mikro-
koordinalta asztal megfelel6 alapot biztositanak a pontos és
preciz marasi mlveletekhez.

A kiszerelés tartalmazza:

. Mardorsé Z oszloppal és stabil talppal

i Befog6tokmany blokk befogétokmanyokkal (& 1.0; 1.5;
2.0,2.4; 3.0 and 3.2 mm)
KT 70 mikro-koordinata asztal
Rogzitékészlet a munkadarab leszoritdsahoz
Régzitécsavarok a KT 70 mikro-koordinata asztalhoz
Segédeszkdzok
Biztonsagi utasitasok és felhasznaléi utmutaté

Miszaki adatok

Halozati feszlltség:
Teljesitményfelvétel:

230 V (50/60 Hz)
100 W

Orsosebesség: 6000 — 20000 rpm

Z tengely ut: 83 mm

X tengely ut: 134 mm

Y tengely ut: 46 mm

Asztalméret: 200 x 70 mm

Skalagyrik: 1 fordulat = 1 mm
1 osztas = 0.05 mm

T hornyok méretei: 12x6 x5 mm

T hornyok tavolsaga: 25 mm

Alaptest mérete: 130 x 225 mm

Teljes magassag: 340 mm

Témeg: kb. 7 kg.

Zajszint: <70 dB(A)

Rezgés: 2.5 m/s?

Mérés pontossaga: 3dB

Zaj- és rezgésinformaciok

Keérjik, vegye figyelembe, hogy a zajra és rezgésre vonatkozd
méréseket Proxxon betétszerszamokkal végeztik. Amennyiben
On harmadik féltdl szarmazo betétszerszamokat hasznal, a fenti
értékek nem garantalhatoak.

A vibraciéra és zajkibocsatasra vonatkozo6 informaciok az el6irt,
szabvanyositott és normativ mérési modszerek szerint keriltek
meghatarozasra, és alkalmasak az elektromos berendezések
egymassal valé dsszehasonlitasara.

Ezen értékek lehetévé teszik a rezgés és zajkibocsatas okozta
terhelések elbzetes értékelését is.

Figyelem!

A mikodtetés koriiményeitdl fliggéen a ténylegesen mért zaj és
vibracio eltérhet a fent megadott értékektdl.

Keérjik, vegye figyelembe, hogy a zaj és rezgés értékek a
berendezések hasznalatanak madjatol figgben eltérhetnek az itt
megadott értékekt6l. A rosszul karbantartott szerszamok, nem
megfelel6 munkamodszerek, az ajanlastdl eltéré munkadarabok,
tul nagy megmunkalasi, el6tolasi sebesség, a nem a feladatnak
megfeleld szerszamok jelentdsen megndvelhetik a vibracios és
zajterhelést a munkafolyamat soran.

A tényleges rezgés és zajterhelés pontosabb becsléséhez vegye
figyelembe azon idéket is, amikor az eszkéz ki van kapcsolva,
vagy Uzemel, de épp nem végez megmunkalast. Ezen



intervallumokkal szamolva a telies munkaperiédusra szamolt
terhelés jelentésen csokken.

Figyelem!
. Gondoskodjon a berendezés rendszeres és megfelel6
karbantartasarol!
. Tulzott rezgés esetén azonnal fiiggessze fel a

megmunkalasi folyamatot!

. A nem megfeleld betétszerszamok tulzott rezgést és
zajt okozhatnak. Csak megfelel6 szerszamokat
hasznaljon!

. Szlikség esetén tartson sziinetet a munkafolyamatban!

A marégép Osszeszerelése

Rogzitse a keresztasztalt (2. abra/1) az alaphoz a 4 db.
imbuszcsavarral (2. abra/2) .

A mardgépet rogzitse stabilan a munkateriletre a rogzitési
furatok (2. abra/3) segitségével

Uzembe helyezés

A befogoépatronok régzitése

Fontos!

Szerszamcsere esetén minden esetben aramtalanitsa a
készlléket a tapkabel kihuzdsaval. A patron szoritdcsavarjanak
meghuzasa befogott szerszam nélkul karositja a befogopatront.
1. ROgzitse az orsot egy villaskulccsal, és lazitsa meg a
patron régzitécsavarjat! (3. abra)
2. Helyezze be a sziikséges patront (3. abra/2) a
megfeleld beilleszté szerszammal (3. abra/3)
3. Fixalja az orsét és huzza meg a régzitécsavart

Megjegyzés:

A szerszamokat lehet6leg minél mélyebben a befogdpatronba kell
tolni. A tulzottan kiallé szerszamok vibraciéhoz és a marasi
minéség romlasahoz vezetnek.

Az orsOsebesség bedllitasa

Az orsésebesség elektronikus szabalyzassal fokozatmentesen
allithato.

Altalanossagban:

Nagy mardszerszam atmérd = alacsony sebesség

Kis marészerszam atmér6 = nagyobb sebességben

A megfelel6 orsésebesség kivalasztasat a gép el6lapjan
elhelyezett tabla segiti.

Maras

Fontos!

Minden esetben viseljen védészemiveget maras kdzben. Mindig
tartsa be a biztonsagi el6irasokat!

1. Rogzitse megfeleléen a munkadarabot
leszoritokkal, vagy mas stabil moédon.

2. Kapcsolja be a gépet a fékapcsoloval (4. abra/1)

3. Allitsa be a kivant marasi mélységet a kézikerékkel (4.
abra/2) 1 fordulat = 1 mm mélység.

4. ROogzitse a beallitott értéket a csavarral (4. abra/3)

5. Kezdje meg a munkadarab margsat a keresztasztal
mozgatasaval. Ne alkalmazzon tdl nagy mélységet
vagy tul gyors mardsi sebességet. Mindig a maré

a kapott

forgasi iranyaval szemben mozgassa a munkadarabot.
(5. abra)

6. Lazitsa meg a rogzitécsavart (4. abra/3) miel6tt a
maras mélységet modositja

Megjegyzés:

Az MF 70 Mikro-marégép preciz és finom miveletekhez készult.
Ennek megfeleléen valassza meg a marasi mélységet és a
munkadarab el6tolasanak sebességét, ellenkez6 esetben a
marasi minéség nem lesz megfeleld. A taul nagy terhelés a motor
tulmelegedését és meghibasodasat okozhatjak.

A skalagyiiriik beallitasa

A kézikerekeken lévé skalagylrik mozgathatdak, igy a null pont
felvehetd az asztal elmozgatasa nélkil. Ezen felil a KT 70
keresztasztal fel van szerelve egy mozgathaté skalaval az X érték
pontos beallitasahoz. (1. abra/19)

A holtjaték bedllitasa

Fontos!

Aramtalanitsa a készilléket a tapkabel kihtzasaval, mielstt a
beallitast megkezdené!

A marégép mindharom tengelye fel van szerelve egy allithaté
fecskefark-vezet6ével. Ha a hasznalat soran azt tapasztaljuk, hogy
a holtjaték tul nagy vagy tul kicsi, az érték beallithaté a megfelel6
dllitocsavarok (6. abra) segitségével. Pl. az X tengely
holtjatékanak beallitasahoz el6szor lazitsa meg a (6. abra/1)
anyat. Ezt kdvetben adllitsa be a holtjatékot a (6. abra/2)
csavarokkal. A bedllitott értéket rogzitse az anya (6. abra/1)
ismételt meghuzasaval. A masik két tengely holtjatékanak
beallitdsa azonos moédon térténhet.

Megjegyzés:

Ne huzza meg tul er6sen a csavarokat, mert ez meghibasodast
okozhat. Mindig huzza meg az 6sszes csavart.

Karbantartas, tisztitas

Figyelem!

Aramtalanitsa a késziiléket a tapkabel kihuzasaval, mielétt
karbantartasi vagy tisztitasi miveletbe kezdene!

Megjegyzés:

Minden eszk6z szennyezddik a munka soran. A tisztitas, alapveté
része a hasznalatnak. A hosszU élettartam érdekében a gépet
minden hasznalat utdn puha ronggyal vagy ecsettel kell
megtisztitani. = Szappanos viz vagy mas enyhe tisztitoszer
alkalmazhatd, azonban ne hasznaljon oldészert vagy alkohol
tartalmi egyéb anyagot (pl. benzol, tisztité alkohol stb.), mivel
ezek karositjak a mianyag elemeket.

A szell6zdnyilasokat, amelyek a motor hiitéséhez sziikségesek,
mindig tisztitsa meg a portdl és szennyezédésektél!

Tartozékok

A berendezéshez ajanlott tartozékok a gyarté vagy forgalmazo
honlapjan és katalégusunkbol ismerhetéek meg.

Keérjuk, vegye figyelembe:
A Proxxon betétszerszamok a gépeinkkel térténé hasznalatra

lettek tervezve, a gépek ezen szerszamokkal képesek az
optimalis eredményekre.



A gyarté nem vallal felelésséget a harmadik féltél szarmazoé
betétszerszamok hasznalatabdl eredd problémakért.

Fontos:

Az elektromos alkatrészek javitasat csak a gyarté altal elfogadott
szerviz partner vagy képzett szakember végezheti.

Artalmatlanitas

Kérjuk, ne dobja a készuléket haztartasi hulladékgyjtébe!
A Kkészulék értékes anyagokat tartalmaz, amelyek
Ujrahasznosithatoak. Ha barmilyen kérdése van ezzel
kapcsolatban, vegye fel a kapcsolatot a helyi
hulladékkezel6 céggel vagy az  Onkormanyzat
hulladékgazdalkodasért felel6s osztalyaval.

Gooptim

Cooptim Hegesztéstechnikai Kft. - A Proxxon termékek
hivatalos magyarorszagi képviselgje.
Minden jog fenntartva.

EC megfeleldségi nyilatkozat

Gyartd neve és cime:
PROXXON S.A.
6-10 Harebierg
L-6868 Wecker
Luxemburg

Termék tipusa: MF 70
Gyartoi cikkszam: 27110

Kizarolagos felel6sséggel kijelentjiik, hogy ez a termék
megfelel a kdvetkez6 iranyelveknek és normativaknak:

EU EMC Direktiva 2014/30/EC
DIN EN 55014-1/09.2016

DIN EN 55014-2 /01.2016

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU Gép Iranyelv 2006/42/EC
DIN EN 62841-1/07.2016

Datum: 2020.04.07

Dipl.-Ing. J6érg Wagner
PROXXON S.A. Machine Safety Department

A CE dokumentacié meghatalmazottia megegyezik az
alirbval.
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