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Az eredeti felhasznaloi utmutato
forditasa a MBS 240/E Mikro-
szalagfiirészhez

Kedves Vasarlo!

Jelen Utmutaté hasznélata
. megkonnyiti a készilék megismerését
. megakadalyozza a nem megfelel6 kezelésbdl adédo
meghibasodasokat, illetve
. megnoveli a készilék élettartamat.
Mindig tartsa kéznél ezeket az utasitasokat!

Csak a annak pontos ismeretében és az instrukcidok maradéktalan
betartasaval lGizemeltesse a késziléket. A PROXXON nem vallal
felelésséget a

. nem szakszer( hasznalatbdl

. nem a készilék rendeltetésének megfelelé célra

torténé hasznalatbol

. a biztonsagi el6irasok figyelmen kivll hagyasabol
eredd hibakért. A garancia nem érvényesithetd, ha a hiba oka

. a nem szakszer( hasznalat

. a karbantartas elmulasztasa

Sajat biztonsaga érdekében hianytalanul tartsa be a biztonsagi
utasitasokat.

Csak eredeti PROXXON alkatrészeket hasznaljon

A gyart6 fenntartja a jogot a tipus tovabbi fejlesztésére. Sok sikert
kivanunk a készulék hasznalatahoz!

A késziilék leirasa

Az MBS 240/E fa, mlanyag, acél, nem vas fémek vagasara
alkalmas mikroszalagflirész. Gyémantszemcsés flirészlap esetén
keramia és Uveg vagasara is hasznalhato.

Az optimalis teljesitmény érdekében a tipus 230V feszlltségl
motorja elektronikus sebesség-szabalyzassal rendelkezik.

A munkaasztal 0 és 45 fok kozotti szogben fokozatmentesen
beadllithato, igy tiszta és preciz vagast tesz lehetéveé.

A leggyakoribb anyagtipusokhoz ajanlott sebesség a diagramon
ellendérizhet6. Hasznaljon eredeti PROXXON fiirészszalagot.
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A szallitas részei

b. MBS 240/E mikroszalagfiirész
b. Sz6gutk6zd

b. Gumi 6sszekotd elem

b. Tolészerszam

b. Munkaasztal régzitécsavarral
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Technikai adatok

Névleges fesziiltség 230V 50Hz
Névleges teljesitmény: 85 W
Védelmi osztaly: IP 24
Roévidtavu mikddés: kb. 15 perc

Szalagsebesség: 180-330 m/perc

fokozatmentesen allithato

Zajszint: Lpa=91dB
Lwa=91 dB (A)

Méretek
Toémeg: kb. 6.6 kg
Munkaasztal: 200 x 200 mm,
allithaté 0-45%-ban
Munkatér magassag: 150 mm
Max. munkadarab magassag: 80 mm

1,065 x 3 -6 mm
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Flrészszalag méretei:

Csak zart térben hasznalhat6

Ne dobjon elektromos berendezést a kommunalis -
hulladékba! ﬂ
R

A készllékhaz megnyitasa el6tt aramtalanitsa a

késziileket! :‘}

Uzembe helyezés

A késziilék elhelyezése

Csomagolja ki a mikroszalagflirészt és ellenbrizze a szallitas
részeit.

Figyelem!
Még ne csatlakoztassa a berendezést a tapfesziliséghez!

Fontos:

Maradéktalanul végezze el a készllék elhelyezését, rogzitését és
beallitasat, miel6tt csatlakoztatja az elektromos hal6zathoz.
Szallitas soran kezelje a késziléket megfelel6 korultekintéssel,
ne mozgassa vagy emelje fel a késziléket a védbelemeknél



fogva. A védbelemek sériilése megakadalyozza ezen elemeket a
feladatuk ellatasaban, sérulésveszélyt okozva.

Figyelem!

Szdllitas el6tt gy6z6djon meg rola, hogy a szalagvédd a legalso
pozicidba van allitva. (Lasd a ,fels6 szalagvédd pozicidjanak
beadllitasa” szakaszt)

Biztonsagi okokbdl hasznaljon 5 dnmetszé csavart a készilék
stabil munkafelllethez torténd lerogzitésére. (2. abra)

A Munkaasztal beallitasa

csavarja ki a sargaréz csavart (3. abra / 1) a flrészrésnél a
munkaasztalbdl.

1. lllessze be a munkaasztalt (4. abra / 3) a kialakitott
kivagasba és rogzitse a csillaggombos csavarral (4.
abra / 2) és az alatéttel (4. abra / 1). Kérjuk, figyeljen a
szogskalara!

2. Csavarja vissza a sargaréz csavart (3. abra/ 1).

Tudnivaldk az lizembe
helyezésrél és a munkarol

Mindig viseljen hallasvédé felszerelést munka kézben!

. Vegye figyelembe, hogy néhany szabaly betartasaval a
készllék altal keltett zajterhelés csokkenthetd: Mindig
valasszon a felhasznalasi médnak megfeleld
fUrészszalagot! Kilonésen fontos, hogy a szalag
megfeleljen a munkadarab anyaganak vagasahoz.

. A szalagflirészt porszivohoz kell csatlakoztatni.

. A berendezés nem Uzemeltethetd nyitott helyiségben.

. A flrészszalag-vezet6t a lehet6 legkdzelebbre allitsa a
munkadarabhoz. (Lasd ,a felsé flirészszalag vezet6
beallitdésa” szakasz.)

. Kerek anyagok vagasanal vegye figyelembe: ilyen
munkadarabok a flrészszalag mozgasatol
elfordulhatnak, igy fontos a lehet6 legstabilabb
tartasuk.

. Keérjlk tartson megfelel fogdeszkozt a
munkadarabokhoz!

. Miel6tt megkezdené a munkat feltétlenul allitsa be a
firészszalagnak és a munkadarab anyaganak
megfeleld sebességet!

. Igyekezzen elejét venni a szalag megakadasanak. Ez
megterheli a gép mechanikai elemeit és fokozott kopast
okoz a  hajtas alkatrészeiben. A megakadas
megel6ézhetd az elbtolas sebességének, a szalag
sebességének és a munkadarab szalaghoz t6rténd
tolas erejének pontos megvalasztasaval.

. Soha ne lassitsa a szalagot a munkadarab tul er8s
nyomasaval.

. Ha a szalag lassul vagy megakad, akkor csdkkentse a
nyomas erejét, engedje a szalagot szabadon futni
ismét.

. Altalaban  nagyobb  szalagsebesség  sziikséges
vastagabb anyagokhoz és kisebb szalagsebesség a
megfeleld a vékonyabb munkadarabok esetén.

. Vibracié esetén allitsa be a szalagfeszességet és/vagy
modositson a szalagsebességen.

. Csak hibatlan flrészszalagot hasznaljon, sériilt, életlen
vagy eltorzult szalagot azonnal cserélje!

. Soha ne hagyja a késziléket feligyelet nélkil mikodni.

. Nagyobb munkadarabok esetén legyen tekintettel azok
biztonsagos tartasara és - ha szikséges - a vagas
utani szakaszok megfelel§ tamasztasara.

Porszivdé hasznalata

Figyelem!

Mindig ajanlott porelszivassal dolgozni. Ez nem csak a tisztabb
munkat segiti, de csokkenti egyes porok egyéb veszélyes
hatasat!
Tovabba a készilékben 6sszegylil§ forgacs tulzott kopast és
hibas miikddést okozhatnak.

1. Nyomja ra a mellékelt gumi csatlakozéelemet (5. abra /

1) a haz csatlakozocsonkjara.
2. Csatlakoztassa a porszivét a gumi csatlakozéelemre.

Még egy tipp:

Ha PROXXON CW-matic porszivot hasznal, nincs tébbé sziikség
a manudlis ki és bekapcsolasra. A CW-matic automatikus
vezérlése ki- illetve bekapcsolja a porszivot ha a szerszamgép ki
vagy bekapcsolasa torténik.

Vagas

Csatlakoztassa a késziiléket az elektromos halézathoz.
Kapcsolja be a készliléket a fékapcsoldval (6. abra / 4)

Allitsa be a szalagsebességet a szabalyzéval (6. abra /
3) Nézze meg a diagramot (6. abra / 5) a megfelel
sebesség kivalasztasahoz. Vegye figyelembe: a
diagramon  megadott adatok csak  altalanos
referenciaként szolgalnak.
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Vagas szabad kézzel

Nyomja le a munkadarabot a munkaasztalra és vezesse lassan a
firészszalaghoz, ne tdl nagy erével nekinyomva. (7. &bra).
Nagyobb nyomast gyakoroljon az asztal iranyaba és kisebbet a
szalaggal szemben. Sziikség esetén haszndlja a tolészerszamot
(a 8. abra szerint)

Figyelem!

Kerek munkadarab vagasa esetén vegye figyelembe, ezek a
munkadarabok a szalag mozgasa miatt elfordulhatnak, igy stabil
tartasuk kulénésen fontos!

Hasznaljon a munkadarabnak megfeleld tartéeszkozt!

Vagas sz6glitkdz6 hasznalataval

Figyelem!
Barmilyen beallitds vagy igazitas csak a készilék aramtalanitasa
utan torténhet.
1. Allitsa be a kivant szdget a szégiitk6zon.
2. Finoman vezesse a munkadarabot a szoglitk6z6
mentén a flrészszalagnak. (9. abra)

Gér vagas

Gér vagas érdekében a munkaasztal 0° és 45° k6z6tt donthet6.
1. Lazitsa meg a régzitécsavart (10. abra / 1) és billentse
meg a munkaasztalt a kivant szégben.
2. Olvassa le a skalan (10. abra / 2) a szamot
3. Szoritsa meg a rogzitécsavart (10. abra / 1)!



Karbantartas, beallitas és
kezelés

A flirészszalag feszességének
beallitasa

A tul nagy feszesség kart tehet a készilékben és a szalag
szakadasahoz vezethet. A szalagfeszesség megfelels, ha
kénnyen és vibracio, a szalag rebegése nélkdl fut.
1. Lazitsa meg a rogzitécsavart (11. abra / 2) feél
fordulattal ,A” iranyba.
2. Forgassa a feszit6csavart (11. abra / 1) ,A” irdnyba a
szalag feszitéséhez, ,B” iranyba a szalag lazitasahoz.
A tul feszesre huzott szalag elszakadhat és kart
okozhat a készllékben.
3. Huzza meg a régzitécsavart (11. abra / 2)

A flrészszalag cseréje

Gy6z6djon meg roéla, hogy a felhelyezni kivant szalag hibatlan
allapotban van:
. A sérult vagy deformalt szalagok hasznalata veszélyes,
ne dolgozzon velUk!
. A sérilt szalagokat azonnal cserélje! A késziilékhez
eredeti PROXXON szalag hasznalatat javasoljuk.
. Megfelel6 szalagokat talalhat kinalatunkban a
www.proxxon.com weboldalon.

Figyelem!

A sérllések
kesztyt a

. A flrészszalagok nagyon élesek.
elkerilése  érdekében  hasznaljon
kezeléslkhoz.

. Keskenyebb vagy szélesebb szalag behelyezésekor a
szalagvezet6t Ujra be kell allitani. (lasd a flrészszalag-
vezet6 beallitdsa szakasz.)

. A szalag nem léghat le a g6rgdkrol.

Figyelem!

Kapcsolja ki a késziléket, hizza ki a tapfeszlltségbél, mielétt a

szalag cseréjét megkezdi.

1. Csavarja ki a négy imbusz csavart (12. abra / 2) és
tavolitsa el a készlilékhaz fedelét.

Tavolitsa el a sargaréz zarécsavart ( 13. abra/ 1)

Fél fordulattal csavarja ki a szoritécsavart (12. abra / 3)

Forgassa el a beallité csavart (13. abra / 4) mig a

firészszalag levehetévé valik a kerekekrél (13. abra /

2,3)

5. lllessze be az Uj fiirészszalagot a sima oldalaval a
vagoérésbe ugy, hogy a flirészfogak lefelé mutassanak
(a munkaasztal felé).

6. Forgassa a beallité csavart (12. abra / 4) mig a szalag
enyhén megfesziil.

7. Huzza meg a szoritécsavart (12. dbra / 3) és helyezze
vissza a sargaréz zarécsavart (13. abra / 1).

8. Ellendrizze, hogy a szalag megfeleléen fut-e az alsé
vezetében (15. abra / 1). A vezetérésnek pontosan
merdlegesnek kell lennie. Allitsa be a szalagvezetét a
szoritécsavar elengedésével az ,als6 flrészszalag
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vezet§ bedllitasa és ellenérzése” részben leirtak
szerint.

9. Helyezze vissza a hazfedelet és hlizza meg az imbusz
csavarokat.

10. Szlkség szerint ismét allitsa be a filirészszalag
feszességét.

A felsé flirészszalag vezet6
beallitasa

Figyelem!
Csak kikapcsolt és aramtalanitott készllék esetén végezze a
szalagvezet6 beallitasat.

A felsd szalagvezetd
pozicidéjanak beallitasa

A munka megkezdése elétt allitsa a szalagvezet6t olyan kdzel a
munkadarabhoz, amennyire lehetséges. A beallitdshoz kdvesse
az alabbi Iépéseket:

Lazitsa meg a csavart (6. abra/ 1)

Nyomija a szalagvezetét (6. abra / 2) a kivant pozicidba.

Szoritsa meg a csavart (6. abra/ 1)

A felsd szalagvezetd
bedllitasa a flirészszalag
szélességéhez.

A gyari bedllitas a standard szélességi flirészszalaghoz igazodik.
Amennyiben mas méretekkel rendelkezd szalagot hasznal,
sziikségessé valik a szalagvezetd csapagyainak atallitasa.

1. Finoman lazitsa meg az imbusz csavart (14. abra / 3)

2. Mozgassa a beadllitdé elemet (14. abra / 2) mig a
firészszalag hatsé éle a hats6 csapagyhoz ér.
Hasznalja a szamjelzéseket az irany meghatarozasara.
Az A’ jelzési vonalnak a flrészszalag szélességének
megfelelé szamra kell mutatnia.

3. Hlzza meg az imbusz csavart (14. abra / 3)

A fels6 szalagvezetd
bedllitasa a flirészszalag
vastagsagahoz.

1. A flrészszalag vastagsagahoz a (14. abra / 4)
beadllitécsavar segitségével allithaté be a szalagvezetd.
Gy6z6djon meg réla, hogy a szalag megfeleléen meg
van tamasztva, de nem szorul meg a szalagvezet6ben.

Az also flirészszalag-vezet6
ellendrzése és bheallitasa

A szalag az alsé vezet6 nyilasaban fut. A gyartd ugy allitotta be a
szalagvezet6t, hogy a nyilas pontosan merdleges legyen. Ez a
megfeleld beallitds. Kivételes esetekben szilkséges lehet
azonban ennek médositasa vagy Ujradllitasa, ekkor kdvesse az
alabbi lépéseket:

1. Csavarja ki a négy imbusz csavart (1 abra / 2) és
tavolitsa el a haz fedelét (1 abra/ 1)
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2. Lazitsa meg az imbusz csavart (15. abra / 2) és forditsa
a szalagvezet6t a megfeleld helyzetbe.

3. Huzza meg Ujra a csavart (15. abra / 2)

4. ROgzitse vissza a haz fedelét.

A kerekek miianyag
gylrijének cseréje

A futokerekeket a flirészszalag védelme érdekében mianyag
gylrG boritja. A mianyag gylrl kopodalkatrész, sziikség esetén
cserélni kell, ezért rendszeresen ellen6rizze allapotukat.
Amennyiben Ureges kopast észlel (16. abra), cserélje a gydrit.

1. Tavolitsa el a készilékhazat és a flirészszalagot a
,Flrészszalag cseréje” szakaszban leirtak szerint.

2. Véagja at a mianyag gydrit egy éles, felforrositott
pengével. (17. abra)

3. Forré (de nem lobogd) vizben melegitse az uj gyUr(t
kérdlbelll 10 percig, majd helyezze fel a kerékre.

4. Helyezze vissza a flirészszalagot és allitsa Gjra a
feszességet.

5. Rogzitse vissza a késziilékhaz fedelét.

Gyémantszemcsés
flirészszalag hasznalata

Tudnival6k a gyémantszemcsés
szalagokkal valé munkaraol

Az (lveg és keramia anyagok vagasahoz hasznalatos
gyémantszemcsés szalagok csak folyamatos hités mellett
biztositanak megfelel6 vagasi teljesitményt.

Ez megfeleléen kivitelezheté egy ecset segitségével, mely
lehetévé teszi a  hitéfolyadék  pontos  adagolasat,
megakadalyozva hogy az a gépbe kerlljon. Munka kozben
egyszerlien helyezzen egy pohar vizet elérheté kozelségbe és
egy ecset segitségével rendszeresen nedvesitse a
fUrészszalagot.

15 mm-nél kisebb radiusz vagasa nem kivitelezheté! (Lasd 19.
abra)

Fontos!

Ne hasznaljon gyémantszemcsés fiirészszalagot fém, mianyag
vagy fa vagasahoz.

A gyémant bevonatl szalagok esetén szikséges a felsé
szalagvezet6 szokasostdl eltérd bedllitasa. Gy6z8djon meg rola,
hogy a csapagyak nem érnek hozza a gyémantbevonatu
szalaghoz, igy a szalag vastagsagat a tényleges értéknél
nagyobbra kell allitani.

Tisztitas, karbantartas

Ne probalja mikodés kdzben tisztitani a készuléket, kuldonésen a
frészszalagot ne! Ez sérilést okozhat.

A készilék nem igényel kuldnésebb gondozast, de a hosszu
élettartam biztositasa érdekében célszerli minden hasznalat utan
megfeleléen megtisztitani. A tisztitashoz hasznaljunk puha,
esetleg nedves rongyot, ecsetet. Porszivé hasznalata is javsolt.
Figyelem!

A készllék burkolatanak tisztitasahoz enyhe szappanos viz
alkalmazhaté. Alkohol tartalmu tisztitoszerek, olddszerek
maradand6 nyomot hagyhatnak az elemeken.

Az asztalbetét cseréje

Keérjik, figyeljen a piros miianyag asztalbetét allapotara. (lasd a
robbantott abra 22-es szammal jelolt elemét). A készilék
megfeleld hasznalatdhoz ennek kifogastalan allapotban kell
lennie. A deformalédott vagy sérllt asztalbetétet ki kell cserélni.

Artalmatlanitas

Keérjik, ne dobja a készliléket haztartasi hulladékgyjtébe!
A készllék értékes anyagokat tartalmaz, amelyek
Ujrahasznosithatéak. Ha barmilyen kérdése van ezzel
kapcsolatban, vegye fel a kapcsolatot a helyi
hulladékkezel6  céggel vagy az  Onkormanyzat
hulladékgazdalkodasért felelés osztalyaval.

EC megfeleldségi nyilatkozat

Gyarto neve és cime:
PROXXON S.A.
6-10 Harebierg
L-6868 Wecker
Luxemburg

Termék tipusa: MBS 240/E
Gyartoi cikkszam: 27172

Kizarolagos felel6sséggel kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel a kdvetkez iranyelveknek és normativaknak:

EU EMC Direktiva 2004/30/EC
DIN EN 55014-1/09.2016

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU Gép Iranyelv 2006/42/EC
DIN EN 61029-1/01.2010
DIN EN 61029-2-5/12.2015
DIN EN ISO 12100/03.2011

CE-Type certification according to Macine Guidline
2006/42/EC Art. 12.3 (b) was made by VDE Test- and
Certification body (NB 0366), Merianstrale 28, 63069
Offenbach, Germany

Certification number: 40045263
Date: 12.04.2017

Dipl.-Ing. Jérg Wagner
PROXXON S.A. Machine Safety Department

A CE dokumentacié meghatalmazottia megegyezik az

alairéval.
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