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Felhasznalodi utmutato






Az eredeti felhasznalodi
utmutato forditasa a TBH
oszlopos furéhoz

Kedves Vasarlo!

A TBH oszlopos furé berendezés az akar 10 mm-es atméré
befogasara alkalmas tokmannyal egy kivalé mindségl, precizios
szerszamgép az anyagok széles skalajanak megmunkalasahoz
tervezve. Miel6tt hasznalni kezdené a gépet, kérjuk, olvassal el a
biztonsagi utasitasokat és a felhasznaléi uUtmutatét, melybdl
megismerheti a biztonsagos és eredményes hasznalat modjat.

FIGYELEM!

Figyelmesen olvassa el és tartsa be az itt felsorolt biztonsagi
utasitasokat. Az utasitasok be nem tartasa aramutést, tlizet vagy
egyéb sulyos sérilést okozhat!

MINDEN ~ ESETBEN BIZTONSAGI
UTASITASOKAT !

TARTSA BE A

Attekintés (1. abra)

Tokmanykulcs

Véddboritas rogzitécsavarja
Védbboritas

Farokar

Fékapcsolo

Furétokmany

Mélységjelzé

Furatmélység fixal6 csavar
Furéoszlop régzité csavar
10. Furofej rogzitdé csavar

11. Furofej

12. Magassagallitoé hajtokar
13. Furoéoszlop

14. Furéorsé kulcsfelllet (SW 17)

CoeNogAWN =

Leiras

A TBH oszlopos furét maximalis precizitasra, teljesitményre és
konny( hasznalatra tervezték, melyet a meggy6z6 jellemzéi is
alatdmasztanak:

. Magas minéség, aluminium éntvénybdl sikmarassal
készult munkaasztal.

. Erés, krémbevonatu acél oszlop

. Kézreall6 furdkar pontosan allithatd furatmélységgel.
Tarcsaval rogzithetd végpont
megvalasztasaval, hatszoros nyomatékkal az alacsony
sebességtartomanyban.

. Magas min8ségu, precizios golyéscsapagyas furoorso.

. 10mm-es tokmany (tartozék), valamint befogopatron
tartéelem a furdorsovégen (a befogdpatronok kulén
rendelhet&ek)

Miszaki adatok:

Méretek:

Munka radiusz: 140 mm
Munkaasztal: 200 x 200 mm
Munkaasztal maximalis tavolsaga a tokmanytdl: 230 mm
Furéorsé emelkedés: 63 mm
Kiegészité6 magassagallitas a hajtokarral: 70 mm
Motor:

Halozati fesziiltség: 230V

Teljesitmény: 300 W
Uresjarati sebesség: 1080,2400 és 4500 fordulat/perc.
Zajszint: <70 dB(A)
Rezgés: <2,5 m/s?

Zaj- és rezgésinformaciok

A vibraciéra és zajkibocsatasra vonatkozé informaciok az el@irt,
szabvanyositott és normativ mérési maddszerek szerint keriltek
meghatarozasra, és alkalmasak az elektromos berendezések
egymassal valé dsszehasonlitasara.

Ezen értékek lehetévé teszik a rezgés és zajkibocsatas okozta
terhelések el6zetes értékelését is.

Figyelem!

A mikodtetés korilményeitdl fliggéen a ténylegesen mért zaj és
vibracio eltérhet a fent megadott értékektdl.

Keérjuk, vegye figyelembe, hogy a zaj és rezgés értékek a
berendezések hasznalatanak maodjatél fliggben eltérhetnek az itt
megadott értékekt6l. A rosszul karbantartott szerszamok, nem
megfeleld munkamodszerek, az ajanlastdl eltéré munkadarabok,
tul nagy megmunkalasi, el6tolasi sebesség, a nem a feladatnak
megfeleld szerszamok jelentésen megndvelhetik a vibracios és
zajterhelést a munkafolyamat soran.

A tényleges rezgés és zajterhelés pontosabb becsléséhez vegye
figyelembe azon idéket is, amikor az eszkdz ki van kapcsolva,
vagy Uuzemel, de épp nem végez megmunkalast. Ezen
intervallumokkal szamolva a teljes munkaperiédusra szamolt
terhelés jelentésen csokken.

Figyelem!
. Gondoskodjon a berendezés rendszeres és megfelel
karbantartasarol!
. Tulzott rezgés esetén azonnal fiiggessze fel a

megmunkalasi folyamatot!

. A nem megfeleld betétszerszamok tulzott rezgést és
zajt okozhatnak. Csak megfelel6 szerszamokat
hasznaljon!

. Szilikség esetén tartson sziinetet a munkafolyamatban!

Sérulésveszély!

Viseljen védészemiiveget!

Olvassa el a hasznalati utmutatét!

Ve

Ne dobjon elektromos berendezést a kommunalis
hulladékba!

Sajat biztonsaga érdekében munka kdzben mindig 4 f
viseljen hallasvédé eszkozt!

Hasznalat

Fontos!

Gy6z6djon meg rola, hogy a berendezés stabilan rogzitve
van a munkateriileten, miel6tt megkezdené a hasznalatat!

Figyelem!



Aramtalanitsa a késziiléket miel6tt betétszerszamot cserélne
vagy a beallitasokon médositana!

Betétszerszam befogasa

lllessze a tokmanykulcsot a furétokmanyba (1. abra /6)
Forgassa a tokmanykulcsot az o6ramutaté jarasaval
ellenkezd iranyba a tokmany kinyitasahoz

3. lllessze utkdzeésig a betétszerszamot a tokmanyba

4. Forgassa a tokmanykulcsot az dramutaté jarasaval
azonos iranyba a szerszam stabil beszoritasahoz.

N =

Megjegyzés:

A telies beszoritas el6tt gy6z6djon meg rdla, hogy a
betétszerszam pozicidja megfeleld, csak ezt kdvetéen szoritsa be
teljesen.

Fontos!

Ne felejtse el eltavolitani a tokmanykulcsot a miivelet utan!

A farétokmany eltavolitasa és
felhelyezése

Megjegyzés:

A befogdpatronok hasznalatdt olyan nagy pontossagu
miveletekhez ajanljuk, amelyek a szabvany farétokmannyal nem
kivitelezhet6ek. Amennyiben befogdpatront szeretne hasznaini,
elséként el kell tavolitania a furotokmanyt.

1. fixalja a furéors6t a kulcsfellletnél (1. abra/14)
megfogva (17-es) villaskulccsal.

2. Forgassa a tokmanyt az Oramutaté jarasaval
(kilazitashoz) ellenkez6 vagy (beszoritashoz)

megegyez6  iranyba. Hasznalja a tokmanykulcsot
karként a forgatashoz.

Betétszerszam beszoritasa a
befogépatronba

Fontos!

A befog6patronok meghuzasa betétszerszam nélkiil karositja
a patront!

1. fixdlja a fardorsét a kulcsfeliletnél (1.
megfogva (17-es) villaskulccsal.

2. Lazitsa meg a rogzit6 anyat

3. lllessze be a befogdpatront a betétszerszammal egyditt,
és hlzza meg a rogzit6 anyat.

abra/14)

Megjegyzés:
Minden betétszerszamot a leheté legmélyebben helyezze a

befogdba. A tul nagy kinyulas kénnyen a szerszam elgorbulését,
nem kdzpontos forgast eredményezhet.

Furdéorsé sebességének beallitasa

Figyelem!

Aramtalanitsa a késziiléket a miivelet el6tt! Soha ne

hasznalja a berendezést a védoéboritas nélkiil.

Megjegyzés:

A legjobb teljesitmény kulcsa a j6l megvalasztott, allando
sebesség, nem a munkadarabra helyezett nyomas fokozasa.

LA” szijpozicié (2. abra)
,B” szijpozicio
,C” szijpozicid

= 1080 fordulat/perc
= 2400 fordulat/perc
= 4500 fordulat/perc

Megjegyzés:

Amennyiben a szijfeszités mértékét egyszer megfelel6en
bedllitotta, kénnyen valthat sebességet a szij athelyezésével,
nincs sziikség a szijfeszités ismételt bedllitasara.

1. Csavarja ki a bordazott csavart (1. abra/2) és tavolitsa
el a védéboritast (1. abra/3)

2. Forgassa a szijtarcsat mikdzben a szijat a kisebb
atméré felé nyomja, mig a szij lejon.

3. Helyezze a szijat a a kivanatos sebességattételhez
tartozo kisebb atmérdéji tarcsara.

4. Forgassa a masik tarcsat, mikdzben a szijat huzza a
megfeleld pozicié eléréséhez, mig a futas konnyl és
egyenletes nem lesz.

5. Helyezze vissza a véddboritast és huzza meg annak
rogzité csavarjat (1. abra/2)

Szijfeszités beallitasa

Figyelem!

Aramtalanitsa a késziiléket a miivelet el6tt!
Megjegyzés:

Nem sziikséges minden sebességvaltast kévetéen beallitani a
szijfeszességet. Nincs sziikség tul nagy feszitésre sem. Elegendd
addig fesziteni a szijat, mig mar nem laza. A tulfeszitett szij
hosszabb hasznalaton kiviili id6 alatt megnyulik, mikédés kdzben
pedig csOkkenti a gép teljesitményét.

1. Csavarja ki a bordazott csavart (1. abra/2) és tavolitsa
el a védéboritast (1. abra/3)

2. Lazitsa meg a csavarokat (3. abra/1) egy fordulattal.

3. Csavarhizo6 hasznalataval mozgassa a motort hatrafelé
(3. abra) mig el nem éri a kivant szijfeszességet.

4. Huzza meg a csavarokat (3. abra/1)

5. Helyezze vissza a véddboritast és huzza meg annak
régzitdé csavarjat (1. abra/2)

A betétszerszam és a munkadarab
kozotti tavolsag beallitasa

A TBH oszlopos furé teljes furdkarjanak magassagallitasaval
elérhetd, hogy a karos mechanizmus altal bejart Gt (70mm)
megfeleld végpoziciok kdzott torténjen. A furékar magassaganak
ily modon torténé moddositasa nem valtoztatia meg a furéorso
pontos pozicidjat a munkaterilet fol6tt, bar van lehetéség a teljes
farokar poziciéjanak tetszéleges beallitdsara a furéoszlopon.

Karos mechanizmus magassagallitasa:
1. Lazitsa meg a bordazott csavart (1 abra/10)
2. Mozgassa a farokart a kivant magassagba a
magassagallité hajtokar segitségével (1. Abra/12)
3. Huzza meg a bordazott rézgitécsvart (1. abra/10)

Megjegyzés:
Megfeleléen hizza meg a bordazott csavart, hogy
megakadalyozza a munka kézben nem kivanatos elmozdulast.



A teljes furdkar atpozicionalasa

Fontos!
Ovija a furokart a leeséstdl.

1. Lazitsa meg a bordazott csavarokat (1. abra/10) és a
bodazott csavart (1. abra/9)

2. Mozgassa a teljes furokart a kivant pozicidba

3. Szoritsa meg a bordazott csavarokat

Mélység-stop hasznalata

Kbévesse az alabbi a maximalis
beallitdsahoz:
1. Lazitsa meg a régzit6csavart (1. abra/8)
2. Mozgassa a furdorsoét lefelé, mig a betétszerszam
hozzaér a munkadarabhoz.
3. Allitsa be a kivant mélységet a tarcsan (1. abra/7) és

hlGzza meg a rozgitécsavart (1. abra/8)

lépéseket furatmélység

Karbantartas

Figyelem!

Aramtalanitsa a mielétt a karbantartast

megkezdi!

késziiléket,

. Olajozza meg a furéorsét kb. 10 munkadranként
néhany csepp gépolaj segitségével.

. A gép megtisztitasdhoz puha
hasznalhaté

. Minden port és szennyezddést tavolitson el a farorol
rongy hasznalataval.

. Hosszabb hasznalaton kivili id6szak el6tt ajanlott a szij
eltavolitdsa, megel6zendd annak  megnyulasa,
deformacidja, berepedése.

. Bizonyos hasznalati id6 utan zaj jelenhet meg a
faréorsé érintésekor. Ezt az orsoéhively holtjatéka
okozhatja, a probléma a robbantott abran 84. szam
alatt jelzett csavar finom meghuzasaval
megszintethetd.

rongy vagy kefe

Tartozékok

A berendezéshez ajanlott tartozékok a gyarté vagy forgalmazo
honlapjan és katalégusunkbol ismerhetéek meg.

Kérjiik, vegye figyelembe:

A Proxxon betétszerszamok a gépeinkkel torténé hasznalatra
lettek tervezve, a gépek ezen szerszamokkal képesek az
optimalis eredményekre.

A gyarté nem vallal felelésséget a harmadik féltél szarmazo
betétszerszamok hasznalatabdl eredd problémakeért.

Artalmatlanitas

Kérjik, ne dobja a készliléket haztartasi hulladékgyjtébe!
A készllék értékes anyagokat tartalmaz, amelyek
Ujrahasznosithatéak. Ha barmilyen kérdése van ezzel
kapcsolatban, vegye fel a kapcsolatot a helyi
hulladékkezel6  céggel vagy az  Onkormanyzat
hulladékgazdalkodasért felel6s osztalyaval.

EC megfeleldségi nyilatkozat

Gyarto neve és cime:
PROXXON S.A.
6-10 Harebierg
L-6868 Wecker
Luxemburg

Termék tipusa: TBH
Gyartdi cikkszam: 28124

Kizardlagos felel6sséggel kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel a kdvetkez iranyelveknek és normativaknak:

EU EMC Direktiva 2014/30/EC
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU Gép Iranyelv 2006/42/EC
DIN EN 62841-1/07.2016

Datum: 2017.11.12

Dipl.-Ing. Jérg Wagner
PROXXON S.A. Machine Safety Department

A CE dokumentacié meghatalmazottia megegyezik az
alairoval.
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Bohrtisch
Bohrsule
Seegerring
Abdeckblech
Spiralfeder

Randelschraube fiir Skalenzeiger

Klemmstiick fiir Skalenzeiger
Skalenzeiger
Knebelschraube unten kpl.
Knebelschraube oben kpl.
Zuleitung
Bohrfutterschitissel
Randelschraube
Abdeckhaube

Schraube

Schalter

Schaltergehduse

Platine

Flansch mit Filhrungsstab kpl.
Kugelgriff

Achse

Zahnstange

Schnecke

Mutter

Kurbe!

Hiilse

Schraube

Stift

Zahnrad

Bohrhebel

Vorschubwelle
Fiihrungsstab

Schraube

Klemmflansch fiir Saule
Schraube
Knebelschraube kpl.
Kappe

Kugellager

Distanzring

Seegering

Bohrfutter mit Bohrfutterschiiissel

Schraube
Kugellager
Pinole

Distanzscheibe fiir Bohrspindel

Seegerring

m—— mm e mm me e me me me me me me me me me e e e me me me e me e e me e me me me e me e me me e me e me me e e me e

Drilling table

Driling column

Circlips

Cover plate

Spiral spring

Knurled screw for pointer
Clamping peace for pointer
Pointer

Downer T-Screw

Upper T-Screw

Power supply cord

Chuck key

Knurled screw

Cover

Screw

Switch

Switch casing

Board

Flange, complete with guide bar

Ball handle

Axle

Gear rod

Worm gear

Nut

Crank

Bushing

Screw

Pin

Gear

Drilling lever

Shaft for quill feed
Guide bar

Screw

Clamping flange for column
Screw

T-screw, complete
Cap

Roller bearing
Distance ring

Circlips

Chuck with chuck key
Screw

Roller bearing

Quill

Spacer for drilling spindle
Circlips

28124 - 57
28124 -58
28124 -59
28124 - 60
28124 - 61
28124 -63
28124 -64
28124 -85
28124 - 66
28124 - 68
28124 - 69
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280124 -7
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Gewindestift
Isolationsplattchen
Schraube

Schraube
Antrigbsriemen
Gewindestift

Schraube
Zugentlastung
Biegeschutztiille
Schraube

Scheibe

Scheibe
Motorbefestigungsplatte
Isolationsplattchen
Mutter
Motorisolationsplatte
Einschlagmutter
Hauptgehause
Zylinderstift

Schraube

Spannhiiise
Kunststoffdistanzhilse
PA-Schraube

Schraube
Kunststoffbuchse
Klemmschraube fiir Pinole
Isolierte Matorriemenscheibe
Scheibe

Pabfeder
Riemenscheibe flir Bohrspindel
Seegerring

Motor

Schraube

Bohrspindel

Kappe

Schraube

Scheibe

Bedienungsanleitung
incl. Sicherheitshinweise

I I

Set screw

Insulating plate
Screw

Screw

Driving belt

Set screw

Screw

Strain relief

Bending protection
Screw

Washer

Washer

Motor fixation plate
Insulation plate

Nut

Motor insulation plate
Drive-in nut

Casing

Cylinder pin

Screw

Insert sleeve

Plastic spacer
PA-Screw

Screw

Plastic bushing
Clamping screw for spindle
Insulated motor pulley
Washer

Feather key

Pulley for drilling spindle
Circlips

Motor

Screw

Drilling spindle

Cap

Screw

Washer

Manual including safety
instructions
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