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1. A DSH dekopirfiirész

Kedves Vasarlo!
Az Uutmutatdban leirt utasitasok betartasa

. Segit a gép helyes hasznalatanak elsajatitasaban
. megel6zi a helytelen hasznélat miatti hibakat és
. megnoveli a gép élettartamat

Mindig tartsa kézligyben a felhasznaléi utmutatot! Csak az
Utmutatoban leirtak biztos ismeretében és betartasaval hasznalja
a készliléket!

A PROXXON nem véllal felel6sséget a
. a gép nem rendeltetésszeri felhasznalasabdl,
. a leirdsban nem szerepld egyéb célu felhasznalasbdl,
. a biztonsagi utasitasok be nem tartasabdl,
eredd hibakeért és sériilésekért. A garancia nem terjed ki a
. a felhaszndléi utmutatoban leirtaknak nem megfeleld
hasznalatbdl,
. a karbantartas elmulasztasabdl,
eredd meghibasodasokra.

A sajat biztonsaga érdekében kérjuk, mindig tartsa be a biztonsagi
iranyelveket és utasitasokat!

Hasznaljon eredeti PROXXON alkatrészeket!

A gyart6 fenntartja a jogot a tovabbi fejlesztések soran a technikai
és miiszaki adatok megvaltoztatasara.

Sok sikert kivanunk a berendezés hasznalatahoz!

FIGYELEM!

Figyelmesen olvassa el a biztonsagi utasitasokat és iranyelveket!
A biztonsagi utasitdsok be nem tartdsa aramutést, tluzet vagy
sulyos séruléseket okozhat!

A munka soran mindig tartsa be az utmutatasokat és a
biztonsagi utasitasokat!

2. Részegységek

Flrészlap feszesség allito fej
Flrészlaptarto, felsé

Flrészlap

Fékapcsolo

Léketszam beallitd gomb

Az asztal d6lését rogzité csavar
Acélontvény labazat
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18. Porszivo csatlakozo6 elem

3. A gép leirasa

A PROXXON dekopirflirész egy stabil, robusztus kialakitasu
készilék. Az ontvénybdl készilt nehéz labazat (1./7) massziv
bazist képez a gép igényes mechanikaja szamara, amely
gondosan és pontosan van csapagyazva, és egy kuilonésen
nyugodt fogasu, megbizhato, allithaté fordulatszamu (900/1400
f/min) indukciés motorral (1./15) van felszerelve.

Az alkalmazasi teriilet sokrétli, az On DSH-ja alkalmas
szerszamkészitésre, finommechanikai munkakhoz, modellezéshez
és jatékgyartashoz. Ezért éppen megfelel6 eszkdz tervezok,
épitészek (modellépiték) és asztalosok szamara.

A nagy feliletli, 45°ig donthet6 flirészasztal (1./9) a legnagyobb
pontossagot és stabilitast biztositd nyomassal 6ntétt aluminiumbal
készil, és a jo siklasi tulajdonsagok érdekében sikba van
készorilve.

A flirészlap-tartok (1./2,10) mind a keresztcsapos, az alkalmazasi
tartomanyba esé munkadarab anyagatdl és alkalmazasi terulettél
fuggéen mind a lapos végi flirészlapok alkalmazasat lehetévé
teszik. A Proxxon kinalatban megtalalhaté minden fiirészlap a
lehetséges alkalmazasokhoz. Az a javaslatunk, hogy kizarélag
Proxxon flirészlapokat hasznaljon!

A tartalék flirészlapok a flirészlap-tarté polcon (1./12) tarolhatok.

A DSH képes fat esetén 50 mm-ig, miianyagot 30 mm-ig és nem
vas fémet 10 mm-ig fliggblegesen fiirészelni.
A flrész alkalmas plexilveg, Uvegszal
habanyag, gumi, b&r és parafa vagasara is.

erésitésli mianyag,

Tovabba, hogy a keletkez6 flirészpor ne akadalyozza a vagasi
vonal megfigyelését, egy automatikus meghajtasu fuvatd készilék
juttat levegét az allithaté fuvokabdl (1./8) a munkadarab fellletére.
Emellett porszivo is csatlakoztathato. A (1./13) jellG csonk 90°-kal
elfordithatd a helytakarékossag érdekében.



4. Miiszaki adatok

!
Gondoskodjon a berendezés rendszeres és megfelel6
karbantartasarol!

Tulzott rezgés esetén azonnal
megmunkalasi folyamatot!

A nem megfeleld betétszerszamok tulzott rezgést és zajt
okozhatnak. Csak megfelel6 szerszamokat hasznaljon!
Sziikség esetén tartson sziinetet a munkafolyamatban!

fuggessze fel a

5. Felallitas és uzembe helyezés

Figyelem

Loketszam: 900 vagy 1400/min '
Lokethossz: 19 mm .
Max. vagasi mélység: 50 mm
(faban) 45°-nal: 25 mm .
Firészlap hossza: 127 mm (keresztcsappal)

125-130 mm .

(keresztcsap nélkdl)
Zajszint: <70 dB(A)
Rezgés: <2,5m/s
Méretek:
HxSzxM 53 x 27 x 33 (cm)
Asztal: 380 x 80 mm
A flrészkonzol kinyulasa: 400 mm

5.1 Kicsomagolas (1a és 1b abrak)

Motor:
Feszlltség:
Teljesitményfelvétel:

220/240 V, 50/60 Hz
145/205 W

Csak zart helyiségekben lGzemeltethet6!

Sériilésveszély!

Soha ne dolgozzon porvéd6 maszk és
védbszemiiveg nélkul! Néhany anyag pora
veszélyes! Azbeszt tartalmi anyagok
megmunkalasa tilos!

lehetsége

1.

Sajat biztonsaga érdekében munka kdzben mindig
viseljen hallasvédd eszkozt! A

Ne dobjon elektromos berendezést a kommunalis
hulladékbal!

Zaj- és rezgésinformaciok

A vibraciéra és zajkibocsatasra vonatkoz6 informaciok az eldirt,
szabvanyositott és normativ mérési mddszerek szerint kerlltek
meghatarozasra, és alkalmasak az elektromos berendezések
egymassal val6é 6sszehasonlitasara.

Ezen értékek lehetévé teszik a rezgés és zajkibocsatas okozta
terhelések elbzetes értékelését is.

Figyelem!

A mikodtetés koralményeitdl figgéen a ténylegesen mért zaj és
vibracié eltérhet a fent megadott értékektdl.

Keérjik, vegye figyelembe, hogy a zaj és rezgés értékek a
berendezések hasznalatanak madjatol fliggéen eltérhetnek az itt
megadott értékektdl. A rosszul karbantartott szerszamok, nem
megfelel6 munkamddszerek, az ajanlastdl eltéré munkadarabok,
tul nagy megmunkalasi, el6tolasi sebesség, a nem a feladatnak
megfeleld szerszamok jelentésen megndvelhetik a vibracios és
zajterhelést a munkafolyamat soran.

54 A

A tényleges rezgés és zajterhelés pontosabb becsléséhez vegye
figyelembe azon id6ket is, amikor az eszkdz ki van kapcsolva,
vagy Uzemel, de épp nem végez megmunkalast. Ezen
intervallumokkal szamolva a telies munkaperidodusra szamolt
terhelés jelentésen csokken.

1.
2.

3.

Csomagolja ki a késziléket és vegye ki a kartonbol.
Ugyeljen ra, hogy a késziiléket ne a konzol miianyag
burkolatanal (1./16) fogva emelje ki.

Szallitastechnikai okokbol a flirészasztal (1./9) 45°ra
meg van dontve. Lazitsa meg a szorit6 csavart (1./6), és
dontse vissza az asztalt vizszintes helyzetbe (a pontos
bedllitasra még visszatérink). Majd huzza meg ismét a
szoritd csavart (1./6).

5.2 Aflirész felallitasa

Megjegyzés:
Biztonsagos és pontos munka csak gondos rdgzités mellett

S.

Rogzitse a flrészt két csavarral (@ 6 mm, és nem
tartozik a szallitds része) a munkapadhoz. Haszndlja az
erre a célra el6készitett furatokat (1. /11) a flrész
alapjanak elején és hatuljan.

| 5.3 Szogiitk6zo kalibralasa, beallitasa (2.
abra):

Kissé oldja a szoritd csavart (1), és a flirészasztalt (2)
billentse utkdzésig.

Fogja be a fiirészlapot (4)! Lassa ezzel kapcsolatban a
5.7.1. szalaszt ebben a dokumentumban. Figyelem! A
hélézati kabel nem lehet bedugva.

Egy derékszég (5) segitségével ellenérizze a
firészasztal (2) és a fiirészlap merdlegességét. Az
Utkézécsavar elére be van allitva. Ha ujra kell allitani,
akkor az a 2. abra szerint a zaréanya (6) lazitasa utan a
belsé kulcsnyilasu csavarral (7) elvégezheté. A helyes
beallitast kévetéen a zaréanyat meg kell hazni. Ugyeljen
ra, hogy ekdzben ne allitddjon el az ttkéz6csavar.

Ezt kdvetben ellenérizze a mutato (8) ,nulla” allasat, ha
szikséges, a rogzité csavar oldasa utan korrigaljon. A
bedllitas ellendérzésére végezzen prébafirészelést.

A prébahoz fiirészelien egy fadarabot, és a
derékszoggel ellendrizze. Ha szlkséges, a flirészasztalt
(2), a mutatét (8) vagy az Utkdzécsavart (3) beallitasat
madositsa, amint az a 2. abran lathato.

légfuvoka szerelése (3. abra):

Vegye ki a légfuvo alkatrészeit a zacskobol.

A recézett fejii csavart (1) hajtsa be a flirészkonzol
burkolatba (2).

A 1égfuvé csovet (3) vezesse be a szoritdelembe, allitsa



be a csoOvet, és a csavart (1) enyhén hizza meg.

4. Csatlakoztassa a légtémliét (4) a cséhéz (3) és a
csatlakozohoz (5).

5.5 Védoelem

Figyelem!

A védbelem a szdllitas része. Kdénnyen felhelyezheté a fels6
firészkar mlanyag burkolatara. A 3a abra mutatja a felhelyezés
maodjat. A védbéelem csapjait a megfeleld furatokba kell pattintani.
Vegye figyelembe, hogy a védSelem egy fontos biztonsagi eszkdz,
a nélklle végzett munka balesetveszélyes.

Az alabbiakban ismertetjik azokat a tevékenységeket, amelyek
soran a védbéelem eltavolithatd, de fontos, hogy a leirt miveletek
utan a védbélemez visszaszerelése sziikséges, e fontos biztonsagi
kiegészité nélkll a berendezés hasznalata nem megengedett!

Az utmutatdban bizonyos abrak a védéelem nélkil mutatjak be a
gépet, ez azonban csak a bemutatott miivelet jobb lathatésaga
miatt kerdlt igy abrazolasra, a tényleges munka soran a védéelem
hasznalata sziikséges.

5.6 Porszivo csatlakoztatasa (4. abra):

1. Aporszivo toml6jét(1) csatlakoztassa a csonkhoz (2) .
Flrészelés el6tt kapcsolja be a porszivét, hogy az a
keletkezd flrészport elszivia, és ellenérizze, nincs
elzarva a levegé Uutja. Praktikusan ajanlatos a
PROXXON elszivo késziilék alkalmazasa.

5.7 Filirészlapok

Figyelem:
A kovetkezdkben leirt minden mivelethez hizza ki a halézati
kabelt.

5.7.1 Flirészlap befogasa (5a és 5b abra)

A flrészlap befogoba rogzitheték a kereskedelemben kaphatd,
keresztcsapos flirészlapok és a kézi (lomb-) flirészlapok is,
amelyeknek nincs keresztcsapjuk.

Azonnal cserélie ki a sérllt vagy kopott filirészlapot! Ezek
biztonsagi kockazatot jelentenek, és rontjak a munka minéségét. A
telies vagasi teljesitmény és a megfelel6 pontossadg csak
kifogastalan flirészlappal érhet6 el.

Hasznaljon eredeti PROXXON min&ségi flirészlapokat, és azokat
mindig a vagandé anyag mindségének és a mindenkori
alkalmazasi célnak megfeleléen valassza meg: Ehhez a Proxxon
kinalataban kiilonbdz6 fog finomsagu, lapos és kerek lapok
talalhatok, keresztcsappal vagy anélkil. Javaslatokat ez az
utmutaté is tartalmaz.

5.7.1.1 Firészlapok keresztcsappal (5a
abra):

A keresztcsapos fiirészlapok kiilondsen azokra a vagasokra
alkalmasak, amelyek sok zart bels6 vagast igényelnek. llyenkor a
fUrészlap gyorsan és kényelmesen vehetd ki a fels6 tartobdl, hogy
a munkadarabot beflizhesslk, majd a flirészlapot Ujra befogjuk.
Kozelebbit I. a ,,Bels6 vagasok” c. fejezetben.

Figyelem:
A keresztcsapos flirészlapokat csak be kell akasztani. Ne hlzza
meg a szorité csavart! Térésveszély!

1. A gombot (6./1) addig forgassa balra, amig a fiirészlap
meg nem lazul.

2. Finoman nyomja le a felsé kart (5a./5) ha szilkséges, és
tavolitsa el a befogott flirészlapot.

3. Az ( flrészlapot (5a./1) fogaival lefelé az asztal
nyilasan (5a./2) atdugva, akassza be az alsé tartoba
(5a./3).

4. A fels6 kart (5a./5) enyhén lenyomva, akassza be a
flrészlapot a felsé tartéba (5a./6).

5. A Kkar elengedésével és a gomb (6./1)
forgatasaval allitsa be a fiirészlap feszességét.

6. Ha szilkséges, a flirészlap feszességét a 5.7.2.-ben
leirtak szerint korrigalja.

jobbra

5.7.1.2 Lapos végl filirészlapok (kézi
vagy lombfiirész lapok, 5b abra)

1. Az (8./1) jelii gombot addig forgassa balra, amig a
flirészlap meg nem lazul.

2. Lazitsa ki a hengeres fejii csavart (5b./4) Az (1) jelli
flrészlapot fogaival lefelé dugja at a (2) asztalnyilason,
és vezesse be a (3) jell also tartdba. A (4) jell hengeres
fejli csavar nem lehet meghuzott allapotban! Most a (4)
csavart a mellékelt, T-markolatos imbuszkulccsal (5)
huzza meg. Figyelem: Ugyelien ra, hogy a lap minél
elérébb legyen behelyezve! Itt ugyanis a legnagyobb a
szoritoerd.

3. Enyhén nyomja le a (6) jelii kart, és vezesse be a
flrészlapot a felsé (7) jell tartéba, és hasonlé médon itt
is szoritsa be.

4. Engedje el a kart, és az (1) jelii gomb jobbra
forgatasaval (6. abra) allitsa be a flrészlap feszességét.

5. Ha sziikséges, a flirészlap feszességét utan allithatja a
6.6.2. szakasz leirasa alapjan.

6. Amennyiben szilkséges, allitsa be a fiirészlap az 5.7.2
szakasz szerint.

5.7.2 A megdfelel6 feszesség finom-

beallitasa

A pontos és tiszta munka elemi feltétele a flirészlap megfelel6
feszességének beallitasa. A bedllitas kilonos figyelmet igényel. A
tul feszes vagy laza flrészlap konnyen eltérhet. A feszesség
szabalyozasahoz forgassa a (6./1) gombot! Jobbra (éramutatd
jarasaval megegyez6 iranyban) forgatva a fiirészlap feszitése
fokozddik. Balra (az 6ramutatd jarasaval ellentétes iranyba)
forgatva a feszesség csokkenthetd. A megfeleléen feszitett
flrészlap hurhoz hasonlé hangot ad, ha megpenditik.

6. Munka a flirésszel

6.1 Altalanos informaciok a mechanikus
lombfiirésszel végzett munkahoz

A lombflirész gépeket elsésorban ivek és aprélékos vagasmintak
flrészelésére szokas alkalmazni. Tipikus felhasznalasara példa
lathaté a 7.2 abran. A munkadarabot a kezel6 o&vatosan,
koriltekintéen mozgatia a munkafellleten. A lombflirészeket
altalaban hossziitk6z6 nélkil hasznaljak, mert a flirészlap kissé
elmozdulhat a fa csomdiban, egyenetlenségeiben. Felhivjuk
figyelmét, hogy a flirészlap csak a fogazott oldal felé mozgé anyag
esetén vag.



Jo eredmény érdekében vegye figyelembe az alabbi ajanlasokat:

. Vagas soran nyomja a munkadarabot a munkaasztalra
(7. abra) vezesse érzékenyen és lassan. Nagyobb
er6vel az asztal felé nyomva és csak kisebb erbvel a
penge iranyaba.

. Gy6z6djon meg réla, hogy a munkadarab teljesen
felfekszik a munkaasztalra, (nem szorult ald forgacs
vagy por.)

. A vagas sebességét az anyag jellegének,
vastagsaganak és a flrészlapnak megfelel6en valassza
meg.

. A kemény vagy vastag anyagok, kisebb fogméreti
firészlapok nem tolerdljak azt a vagasi sebességet, ami
a lagyabb, vékonyabb anyagok, durvabb fogazasu
fUrészlapok esetén alkalmazhat6. A vagasi sebesség
finom valtoztatasaval a megfelelé méd kikisérletezhet6.

. A munkadarabot lassan tolja a flirészlap felé, kilonésen,

vékony, finom fogazasu flrészlap vagy vastag

munkadarab esetén.

Csak hibatlan allapotu fiirészlapot hasznaljon

Ne hagyja felligyelet nélkil bekapcsolva a késziléket

Ovatosan jelélje ki / zarja el az ellenérz6 vonalat.

Ugyeljen a j6 megvilagitasra

Mindig hasznaljon elszivast és allitsa be gondosan a

favékat (1. abra /8)

. Legjobb eredmény érdekében célszerd,
munkadarab 25 mm-nél vékonyabb.

. 25 mm-nél vastagabb anyag esetén nagyon lassan és
gondosan vezesse a munkadarabot, megelézve a
firészlap elakadasat, elhajlasat, csavarodasat és
torését.

. A pontos vagas érdekében vegye figyelembe: a
firészlap gyakran megprobalja kovetni az anyag
szaliranyat (kiléndsen igaz ez a vékony, finom fogazasu
firészlapokra).

ha a fa

6.1.1 A flirészlap kivalasztasa

Mint mar emlitettlk, a helyes anyagvalasztas nagyban
befolyasolja a vagas mindéségét. Az alabbi tablazatban Gtmutatast
adunk a megfelel6 flirészlap kivalasztasahoz.

Tipp: A flrészlap a vagasra gyakran hasznalt részein kopik el
el6szor. Az élettartamanak meghosszabbitasa érdekében célszeri
lehet a vagasi pont ,megemelése” pl. egy kétoldalas
ragasztoszalaggal a munkaasztalra rogzitett sima fellletl, a
munkaasztal méretéhez igazitott feltét alkalmazasaval, melynek
eredményeképpen a vagasi terllet feljebb keril. Ekkor a flirészlap
kevésbé kopott fogai keriilnek vagasi pozicidba.
Kuléndsen ajanlott ez a megoldas kemény munkadarabok vékony,
apro fogu flrészlappal torténd vagasa esetén.

A flrészlap finomsagat kifejez6 szamadat az egy hivelyk
hosszlsagra es6 fogak szamat jelenti.

Fog/hiivelyk Anyag

kb. 10-14 Lagy és kemény fa (6-50mm vastagsag
esetén), milanyag, lagy anyagok, vastag
munkadatabok

kb. 17-18 Finom megmunkalast igénylé fa (6mm-ig),
mianyag, lagy anyagok, vékonyabb
munkadarabok.

kb. 25-28 Mlanyag, GPR, szinesfém, plexi, vas, Pertinax
korlatozassal.

kb. 41 Vas, Pertinax

A kor keresztmetszetli flrészlapok jol alkalmazhatoak lagy és
kemény fa, milanyag vagasahoz. Ezek a flirészlapok minden
iranyban képesek vagni, nem szikséges a fogazas iranyabdl tolni
a munkadarabot.

Kérjuk, mindig vegye figyelembe: A Proxxon flirészlapokat a
gépeinkkel torténé mikddésre terveztik, igy optimalis eredmény
érhet6 el vellik.

Nem vallalunk felel6sséget a harmadik féltél szarmazo flrészlapok
alkalmazasabol ered6 problémakeért.

6.1.2 A sebesség megvalasztasa

Az alabbi tabldzat tampontot nydjt a sebesség helyes
megvalasztasahoz, de természetesen ebben az esetben is az
egyedi munkahoz egyedileg kisérletezheté ki a megfeleld
bedllitds. A megfelel6 sebesség fiigg a hasznalt flirészlaptdl, a
munkadarab anyagatdél és vastagsagatdl, stb.

Sebesség Anyag
900 /perc Acél, réz, nem vas fémek, GRP, miianyagok
1400 /perc Aluminium, fa, polisztirol, gumi, bér, parafa

6.1.3 Lehetséges hibaokok

. Leggyakrabban az alabbi hibak vezetnek a fiirészlap
téréséhez:

. Ha a fiirészlap feszitése tul laza vagy tul feszes

. A flrészlap mechanikai tulterhelése a tul
anyagtolas altal.

gyors

. A flrészlap elgorbilése vagy csavarodasa a
munkadarab tul gyors elforgatasa miatt, ivek sarkok
vagasanal.

. Ha a fUrészlap elérte a kopasi hatarat.

. Ha a fiirészlap befogasi pontjai nem parhuzamosak.

6.1.3.1 A fiirészlap finombeallitasa

Ritka esetekben (ferde vagéél a munkadarabban, a vagat jelent6s
elmozduldsa munka koézben) kisebb finombedllitdsokra lehet
szikség a flrészlap felsé befogasi pontjan (2. abra/2). A befogd
elforgatasaval a flirészlap igazitasa elvégezhetd.

1. Rogzitse a flirészlapot és ellendérizze a vagodasztallal
bezart szogét derékszoggel vagy derékszogl
munkadarabbal. (2./5).

2. A filrészlap pontos bedllitdisdhoz oldja ki a csavart
imbuszkulcs (2./11) segitségével és forgassa a befogot
a megfelelé helyzetbe, hogy a fiirészlap derékszogbe
kerlljén a munkaasztallal.

3. A megfelel6 helyzet bedllitasat kovetéen hizza meg a
kilazitott csavart, ezzel ismét rogzitve a flrészlap
befogojat.

6.2 Flirészelés

Miutan a berendezést megfeleléen rogzitette a munkateriletre,
bedllitotta a munkaasztalt, Uzembe helyezte a porelszivast,
megfeleléen beallitotta a fuvokat és a flrészlapot, kapcsolja be a
késziléket és a 7. abran latottak szerint lassan vezesse a
munkadarabot a vagasi ponthoz.

A vagasi sebességben alkalmazkodjon a munkadarab anyagahoz,
vastagsagahoz, illetve a flirészlap tipusahoz. A kemény vagy
vastag anyagok, finom fogazasu flirészlapok lassabb vagasi
sebességet toleralnak, mint a lagy vagy vékony anyagok, durva
fogazasu  flrészlapok. A megfelel6 vagasi sebesség
kisérletezéssel hamar megtalalhaté.

Megjegyzés: Biztonsagos és preciz munka csak gondosan
régzitett berendezéssel végezhetd!

A berendezést els6sorban ivek fiirészelésére tervezték. Mindig
tartsa szem el6tt a kdvetkezd pontokat:



. Csak hibatlan flrészlapot hasznaljon

. Karbantartas idejére minden esetben hizza ki a
tapkabelt a halézatbol.

. Ne hagyja a berendezést felligyelet nélkil.

6.2.1 Bels6 vagasok.

Figyelem! Minden esetben aramtalanitsa a késziléket, a flrészlap
kilazitasa el6tt!

Amennyiben belsé vagast szeretne végezni a berendezéssel,
kdvesse az alabbi lépéseket:

1. Furjon egy furatot a munkadarabban

2. Szabaditsa ki a flirészlapot a fels6 rogzité elembél.

3. Vezesse at a flrészlapot a munkadarab furatan, majd
illessze vissza a fels6 rogzitési pontba. Rdgzitse
megfeleléen és allitsa be a feszességét.

4. Vagja ki a bels6 vagatot, majd a flrészlap ismételt
kiszabaditasaval tavolitsa el a munkadarabot a géprél.

Tipp: A furat ne érintse a belsé vagat tervezett falat. A kdzéprél
inditott vagassal, majd onnan a tervezett vagat-vonalhoz vezetett
frészlappal jobb min6éségi vagatfal érhetd el.

6.2.2 Ferde vagasok

Ferde vagasokhoz allitsa a munkaasztalt megfelelé6 szogbe.
Ennek elvégzése az alabbiak szerint torténhet:

1. Enyhén lazitsa meg a (2. abra/1) bordazott csavart, majd allitsa
be a kivant délésszdoget a mutatd (2./8) és a skala (2./9)
segitségével.

Huzza meg a bordazott rogzité csavart (2/1) a beallitott helyzet
rogzitéséhez.

A vagas soran a megszokottnal kissé er6sebben nyomja a
munkadarabot a munkaasztalhoz.

7 Szerviz és karbantartas

Figyelem!

Barmilyen karbantartasi vagy tisztitasi mivelet el6tt a csatlakozé
kihtizasaval aramtalanitsa a késziléket!

Megjegyzés:

A berendezés egyszerlien karbantarthaté. A hosszu élettartam és
megbizhatd mikodés érdekében. A porszivo segithet a rések
tisztitdsahoz. A kilsé boritast minden hasznalat utan tisztitsa meg
szaraz, esetleg kissé nedves ruhaval vagy kefével. Enyhe
tisztitdszer alkalmazhat6, azonban ne hasznaljon oldészert vagy
alkohol tartalmi egyéb anyagot (pl. benzol, tisztité alkohol stb.),
mivel ezek karositjak a milanyag elemeket.

Artalmatlanitas

Keérjuk, ne dobja a készlléket haztartasi hulladékgyjtébe!
A készilék értékes anyagokat tartalmaz, amelyek
Ujrahasznosithatoak. Ha barmilyen kérdése van ezzel
kapcsolatban, vegye fel a kapcsolatot a helyi
hulladékkezel6 céggel vagy az  onkormanyzat
hulladékgazdalkodasért felelés osztalyaval.

EC megfelel6ségi nyilatkozat

Gyartd neve és cime:
PROXXON S.A.
6-10 Harebierg
L-6868 Wecker
Luxemburg

Termék tipusa: DSH
Gyartoi cikkszam: 28092

Kizarolagos felelésséggel kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel a kdvetkezb iranyelveknek és normativaknak:

EU EMC Direktiva 2004/108/EC
DIN EN 55014-1/08.2018

DIN EN 55014-2 / 01.2016

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU Gép Iranyelv 2006/42/EC
DIN EN 62841-1/07.2016

Datum: 2019.07.18

Dipl.-Ing. Jérg Wagner
PROXXON S.A. Machine Safety Department

A CE dokumentaci6 meghatalmazottia megegyezik az
alairoval.
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