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Zaj- és rezgésinformaciok

A TG125/E tarcsas csiszoloberendezés eredeti hasznalati Gtmutatéjanak
forditasa.

Kedves Vasarlo!
Az Utmutatoban leirt utasitasok betartasa

. Segit a gép helyes hasznalatanak elsajatitasaban
. megeldzi a helytelen hasznalat miatti hibakat és
. megnoveli a gép élettartamat

Mindig tartsa kézligyben a felhasznaléi utmutatot! Csak az
Utmutatoban leirtak biztos ismeretében és betartasaval hasznalja
a késziiléket!

A PROXXON nem véllal felel6sséget a
. a gép nem rendeltetésszeri felhasznalasabdl,
. a leirdsban nem szerepld egyéb célu felhasznalasbdl,
. a biztonsagi utasitasok be nem tartasabdl,
eredd hibakért és sérulésekert. A garancia nem terjed ki a
. a felhaszndléi utmutatdban leirtaknak nem megfeleld
hasznalatbal,
. a karbantartas elmulasztasabdl,
eredd meghibasodasokra.

A sajat biztonsaga érdekében kérjik, mindig tartsa be a biztonsagi
iranyelveket és utasitasokat!

Hasznaljon eredeti PROXXON alkatrészeket!

A gyarto fenntartja a jogot a tovabbi fejlesztések soran a technikai
és miiszaki adatok megvaltoztatasara.

Sok sikert kivanunk a berendezés hasznalatahoz!

FIGYELEM!

Figyelmesen olvassa el a biztonsagi utasitasokat és iranyelveket!
A biztonsagi utasitdsok be nem tartdsa aramutést, tluzet vagy
sulyos sériiléseket okozhat!

A munka soran mindig tartsa be az utmutatasokat és a biz
utasitasokat!

Ne hasznaljon sériilt csiszolokorongot! Minden hasznalat
el6tt ellenérizze a korong allapotat repedések, erés kopas
vagy elhasznaléodas szempontjabol. Miutan felszerelte a
korongot, tartsa tavol magat és masokat a forgas sikjatol és
jarassa a késziiléket maximalis forgasi sebességen egy
percig. A sériilt betétszerszamok altalaban eltérnek ezen
tesztid6tartam alatt.
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EC megfelel6ségi nyilatkozat

1. Részegységek

1. Csiszoldkorong

2. Forgathato csiszol6asztal

3. Forgatégomb a sebességszabalyozashoz
4. Ki-be kapcsolé

5. Szogutkézé

6. Haldézati kabel

7. Csatlakozdédarab

8. Vezetbhorony a szdglitk6z6h6z

9. Szorité

10. Régzitbgomb a szdgbeallitashoz
11. Csiszoldkorongok

13. Gumi adapter

2. A gép leirasa

Koszonjuk, hogy megvasarolta ezt a gépet. A TG 125/E
korongcsiszolé egy nagy pontossagu berendezés, amelyet
kiilénos precizitast igényl6 csiszolasi feladatokra is alkalmas.

A nagy pontossaggal gyartott és gondosan kiegyensulyozott, dupla
golyoscsapagyas kozvetlen hajtasu  csiszolotarcsa  kivalo
simasagot, precizids korforgast és minimalis kopast garantal.

Puha- és keményfak, lemezek, szinesfémek vagy acél, s6t
mianyag, parafa, gumi és sok mas anyag is nagy pontossaggal
megmunkalhaté kb. 250-800 m/perc csiszolasi sebességgel
(allithato).

A kllénbozd rogzitési lehetéségek kuldnleges rugalmassagot
biztositanak: A TG 125/E gép ,normal” helyzetben és - a
csiszoldasztal levételével - all6 helyzetben is hasznalhaté. Ehhez
a mellékelt szoritéval rogzithetd.

A csiszoléasztal kivald minéségli aluminiumbdl  késziilt,
és felfelé 10°-kal, lefelé 50°-kal allithaté. Ez magaban foglalja a
sz06glitk6z6é vezetbhornyat is, amely szintén a szallitasi terjedelem
része.

A szallitasi terjedelem két-két csiszoldkorongot tartalmaz a kinalt
80-as, 150-es és 240-es szemcseméretekben. Annak érdekében,
hogy a forgacs kdzvetlenil oda keruljén, ahova kell, nevezetesen
a porszivéba, van egy 0sszekoté idom, amelyhez a porszivo
csatlakoztathats. Igy optimalisan felkésziilhet a csiszolasi
munkakra.



3. A szallitas részei

1 x TG 125/E korongcsiszold

1 x Szoguitk6zd

1 x Csatlakoz6elem

1 x Gumi csatlakozé

2 x 80-as szemcseméretl kdszoriikorong

2 x 150-es szemcseméret( kdszoriikorong

2 x 240-es szemcseméret( kdszoriikorong

1 x Hasznalati utasitas

1 x Biztonsagi utasitasokat tartalmazé brosura
1 x Leszoritd

4. Technikai adatok

Meéretek és sulyok:

Hossz: kb. 300 mm
Szélesség: kb. 140 mm
Magassag: kb. 160 mm
Suly: kb. 3 kg
Csiszolékorong @: 125 mm
Csiszoldasztal méretei: 98 x 140 mm
Motor:
Fesziiltség: 230 volt, 50/60 Hz
Teljesitményfelvétel: 140 watt

KB 15 perc
Sebesség: max. 3600 ford/perc
Csiszolasi sebesség: kb. 250-800 ford/perc
Zajszint: <55 dB(A)
Rezgés: <2,5m/s2
Altalanos mérési tiirés: K=3 dB

Csak zart helyiségekben Gizemeltethetd!

Ne dobjon elektromos berendezést a kommunalis
hulladékbal! I

Viseljen véd8szemiiveget!

Zaj- és rezgésinformaciok

A vibraciéra és zajkibocsatasra vonatkozé informaciok az eldirt,
szabvanyositott és normativ mérési mddszerek szerint kerlltek
meghatarozasra, és alkalmasak az elektromos berendezések
egymassal valé 6sszehasonlitasara.

Ezen értékek lehetévé teszik a rezgés és zajkibocsatas okozta
terhelések elézetes értékelését is.

Figyelem!

A mikodtetés koriiményeitdl figgéen a ténylegesen mért zaj és
vibracié eltérhet a fent megadott értékektdl.

Keérjik, vegye figyelembe, hogy a zaj és rezgés értékek a
berendezések hasznalatanak maodjatél figgben eltérhetnek az itt
megadott értékektdl. A rosszul karbantartott szerszamok, nem
megfeleld munkamodszerek, az ajanlastdl eltér6 munkadarabok,
tul nagy megmunkalasi, elétolasi sebesség, a nem a feladatnak
megfeleld szerszamok jelent6ésen megnovelhetik a vibraciés és
zajterhelést a munkafolyamat soran.

A tényleges rezgés és zajterhelés pontosabb becsléséhez vegye
figyelembe azon id6ket is, amikor az eszkdz ki van kapcsolva,
vagy Uzemel, de épp nem végez megmunkalast. Ezen
intervallumokkal szamolva a telies munkaperiédusra szamolt
terhelés jelent6sen csokken.

Figyelem!
. Gondoskodjon a berendezés rendszeres és megfeleld
karbantartasarol!
. Tulzott rezgés esetén azonnal fliggessze fel a

megmunkalasi folyamatot!

. A nem megfeleld betétszerszamok tulzott rezgést és zajt
okozhatnak. Csak megfelel6 szerszamokat hasznaljon!

. Sziikség esetén tartson sziinetet a munkafolyamatban!

5. A munka megkezdése elétt

5.1 A korongcsiszold bedllitasa (2. abra):

Megjegyzés:

A gép bedllitdsakor Ugyeljen arra, hogy a talaj sik és biztonsagos
legyen! A géppel val6 munkavégzéshez elengedhetetlen a
biztonsagos allvany!

Megjegyzés:

A gép beallitasakor és rogzitésekor mindig huzza ki a halézati
csatlakoz6t, hogy megakadalyozza a korong véletlenszeri
beinditasat. Sérilésveszély!

Figyelem:

Minden beallitasi és szerelési munka soran, példaul a szoglitk6zé
bedllitdsakor vagy a csiszoldasztal fel- vagy leszerelésekor huzza
ki a halézati csatlakoz6t, hogy megakadalyozza a készilék
véletlenszeri beinditasat!

A korongcsiszold két kuloénb6zé helyzetben Uzemeltethetd:
Normal, vizszintes helyzetben vagy fligg6legesen (példaul
szerszamok és pengék élezéséhez).

Mindkét helyzetben a gépet biztonsagosan
mellékelt leszoritoval, a 2. abran lathaté modon.

rogziteni kell a

5.2 A koszorliasztal eltavolitasa és
behelyezése (3. abra):

Figyelem:

A készbriasztal eltavolitasa és behelyezése el6tt mindig huzza ki
a halozati csatlakozét, hogy elkerilje a tarcsa véletlenszerd
beinditasat. Sértilésveszély!

A TG 125/E gépet altaldban a felszerelt csiszol6asztallal (szallitasi
allapotban) Gzemeltetik.

Ezenkivul szikség esetén
eltavolitdésara is, ha ez bizonyos
kdszoriikorongok cseréjéhez sziikséges.

lehetéség van a csiszoldasztal
feladatokhoz vagy a



Figyelem:

Felhivjuk figyelmét, hogy kullondsen koszorlasztal nélkili
lUzemmoddban végzett munka soran mindig Ugyeljen arra, hogy a
munkadarabot szilardan és biztonsagosan tartsa.

A gépet lehetdség szerint vizszintes helyzetben, a felszerelt
csiszoldasztallal hasznalja!

1. Tavolitsa el az 1-es imbuszcsavart.

2. Vegye ki a csiszoldasztalt a 2-es csiszoloasztal-tartéval egytt
elolrél kihdzva.

3. Abehelyezéshez egyszerlien nyomja be a normal helyzetbe.

4. Csavarja be Ujra az 1-es imbuszcsavart.

Figyelem:

Ha a csiszolékorong egy, a csiszolékorong és a csiszolbasztal
kdzé beszorult munkadarab miatt blokkolédik, azonnal kapcsolja ki
a készuléket a Be/Ki kapcsoloval, és hizza ki a halozati
csatlakozot. A késziléket csak a beszorult munkadarab
eltavolitasa utan helyezze ujra izembe!

5.3 Koszoriikorongok rogzitése és
cseréje (4. abra):

Megjegyzés:

A kdszoriikorongok régzitése vagy cseréje el6tt mindig huzza ki a
hélbzati csatlakozot, hogy elkeriilje a korong véletlenszer(
beinditasat. Sériilésveszély!

A korongcsiszolégéphez alapfelszereltségként keét-két
kdszorikorongot  szdllitunk  80-as, 150-es és  240-es
szemcseméretben; ezek kdnnyen beszerezhetbk alkatrészként is.
A korongok cseréje nem jelent problémat, akar kopas miatt, akar
azert, mert a munkavégzéshez kilénb6z6 szemcseméretl
korongokra van sziikség.

Figyelem:

A korongok cseréjekor célszerli a csiszoloasztalt az el6z6
szakaszban leirtak szerint eltavolitani!

1. Tavolitsa el a kivant korong ragasztéfelilete feletti hatsé
védofaliat,

2. Nyomja a korongot egyenletesen és buborékmentesen a
csiszolotarcsara.

3. Acseréhez egyszerlien h6zza le a csiszolokorongot,

és helyezze fel az Gjat.

Tartozékok

A tartozékokkal kapcsolatos részletesebb informaciokért kérje
eszkodzkatalégusunkat a jotallasi informaciok utolsé oldalan
megadott cimen.

Kérjiik, vegye figyelembe:

A Proxxon kopoalkatrészeket ugy terveztik, hogy gépeinkkel
mikodjenek, ami optimalissa teszi hasznalatukat.

Harmadik félt6l szarmazé betétszerszamok hasznalata esetén
semmilyen felel6sséget nem vallalunk eszkbzeink biztonsagos és
megfelelé mikodéséért!

5.4 A kdszorliasztal szégének beallitasa
(5. abra):

Eigyelem:

A koOszorlasztal beallitasa el6tt mindig huzza ki a halozati
csatlakozo6t, hogy elkerllie a tarcsa véletlen beindulasat.

Sérilésveszély!

1. Lazitsa meg az 1-es forgatdégombot. és 2-es forgatégombot.
2. Forditsa a 3-as csiszoldasztalt a kivant szdghelyzetbe, és
ellendrizze a beallitott értéket a 4-es szdgskalan.

3. Huzza meg az 1-es forgatégombot. és 2-es forgatégombot.

5.5 A porelszivo csatlakoztatasa (6. abra):

Figyelem:

A porelszivo csatlakoztatasa el6tt mindig huzza ki a halozati
csatlakozot, hogy elkerllje a tarcsa véletlen beindulasat.
Sérilésveszély!

Javasoljuk, hogy mindig porelszivéval dolgozzon! Ez nemcsak a
tiszta munkavégzést garantalja, hanem egyes porok veszélyes
hatasat is csokkenti!
1. Nyomja az 1-es 2-es
csatlakozodarabjara.

2. Nyomja a 3-as gumi adapterdarabot az 1-es adapterdarabra.

3. Helyezze be a 4-es porszivofejet a 3-as gumi adapterbe.

4. Kapcsolja be a porszivot munka kézben.

adapterdarabot a  gép

Egy tovabbi tipp:

A Proxxon CW-matic porszivd hasznalatakor a kézi be- és
kikapcsolas mar nem szikséges.

A CW-matic automatikus vezérl6berendezéssel van felszerelve;
automatikusan be- és kikapcsol, amikor a gépet be- és
kikapcsoljak. Ugyanez a hatas a hagyomanyos porszivokkal is
elérhet6 a porszivovezérlénk hasznalataval.

6 Munkavégzés a TG 125/E
korongcsiszol6 géppel

Figyelem:

Felhivjuk figyelmét, hogy a k&szoériikorong balra forog! Ha a

csatlakoztatott kdszoérliasztallal a bal oldalt hasznalja, a
munkadarab kénnyen és biztonsdgosan vezethetd, igy
hatékonyan megakadalyozhatd, hogy elrepdiljon!

Eigyelem:
Fém munkadarabok kdészoérllésekor, példaul késpengék

élezésekor, vagy ké vagy keramia koszorilésekor a készorulendd
anyag nagyon felforrésodhat! Ne fogja a k&szoriilendd anyagot a
koszorifelilet kozelében, hogy elkerilje az égési sériléseket!

Figyelem:

Viseljen megfelelé kesztyiit a horzsolasok elkeriilése érdekében,
kilonésen durva csiszolépapirral végzett munka és kisebb
munkadarabok megmunkalasa esetén!

1. Ha gérvagasokat kell csiszolni, éllitsa be a csiszolasi szoget a
fent leirtak szerint.

2. Csatlakoztassa a halozati csatlakozodugét.

3. Kapcsolja be a gépet a ki-be kapcsoléval.

4. Allitsa be a kivant sebességet a sebességszabalyozé gombbal
(1. &bra, 3. poz.).

Kérjik, allitsa be a munkadarab méretét a gép méretéhez! A tul
nagy és tul nehéz munkadarab tulterhelheti a hajtast vagy a gép
konstrukciojat, és karokat vagy sériilést okozhat!



6.1 Munkavégzés a szogiitkdzével (7.
abra):

Ha példaul valamivel vékonyabb lécek veégeit gérvagashoz
készoruljuk, akkor elényds a szallitmanyban talalhaté széglitk6zé
hasznalata.

1. Lazitsa meg az 1-es recés csavart

2. Allitsa be a kivant szdget a 2-es skalan

3. Csavarja be szorosan a recés csavart, és helyezze be a
el6iranyzott asztalhoronyba

4. Vezesse a kivant munkadarabot az
csiszolékoronghoz az abran lathaté modon.

itkdz6ig a

6.2 Megjegyzések a készorulési
sebességrol

A TG 125/E koszorilési sebessége fokozatmentesen allithatd kb.
250 — 800 m/perc kdzétt. igy optimalisan igazithaté a kiilénbéz6
anyagviszonyokhoz. Felhivjuk figyelmét, hogy a csiszolokorong
kerlleti sebessége a szélén a legnagyobb, és a kdzepe felé
csOkken.

A csiszolasi sebesség kivalasztasara vonatkozé altalanos
ajanlasok nehézek; szikség lehet némi kisérletezésre, hogy
megtalaljuk a megfeleld kdszorilési sebességet az adott
anyaghoz és munkadarabhoz.

Tapasztalatok alapjan a szinesfémek és a mulanyagok
alacsonyabb koszorulési sebességet igényelnek, mint a puha és
kemény fa; ez vonatkozik a keramiara és az livegre is.

De ahogy emlitettiik: Az ajanlasok nehézkesek, a helyes sebesség
az anyagtdl, az érintkezési nyomastdl és a surlédastol, valamint a
kdszoriikorongok szemcseméretétdl fligg.

7 Karbantartas

Figyelem:

Tisztitéds, beallitas, szervizelés vagy javitas el6tt huzza ki a
halézati csatlakozot!

Megjegyzés:

A gép nagyrészt karbantartasmentes. A hosszu élettartam
biztositasa érdekében azonban a gépet minden hasznalat utan
puha ruhéaval, kézi kefével vagy ecsettel tisztitsa meg. Porszivé
hasznalata is ajanlott.

Munka kdzben mindig hasznaljon porszivot! A haz kulsé részét
puha, esetleg nedves ruhaval lehet tisztitani. Ehhez enyhe
szappant vagy mas megfeleld tisztitoszert lehet hasznalni. Kertlni
kell az alkoholtartalmu oldészereket vagy tisztitoszereket (pl.
benzin, tisztitéalkoholok stb.), mivel ezek karosithatjak a miianyag
burkolatokat.

8 Artalmatlanitas

Kérjuk, ne dobja a készlléket a haztartasi hulladékba! A késziilék
Ujrahasznosithaté anyagokat tartalmaz. Ha barmilyen kérdése van
ezzel kapcsolatban, kérjik, forduljon a helyi Ujrahasznositd
vallalathoz vagy mas illetékes kommunalis Iétesitményekhez.

EC megfeleléségi nyilatkozat

Gyartd neve és cime:
PROXXON S.A.
6-10 Harebierg
L-6868 Wecker
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Termék tipusa: TG 125/E
Gyartoi cikkszam: 27060

Kizarolagos felelésséggel kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel a kdvetkezb iranyelveknek és normativaknak:

EU EMC Direktiva 2014/30/EC
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 / 02.2016

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU Gép Iranyelv 2006/42/EC
DIN EN 62841-1/07.2016
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Dipl.-Ing. Jérg Wagner
PROXXON S.A. Machine Safety Department

A CE dokumentaci6 meghatalmazottia megegyezik az
alairoval.
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